REPUBLICA DE CHILE 1240
COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DlSTORSlONES EN EL PRECIO
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

N° 145 - 29.05.2024
ANT.: Surespuesta del 16.05.24.

MAT.: Entrega informacién.

Ximena Rojas

Representante

Baowu JFE Special Steel Co., Ltd.
Rosal 312, Oficina 302

Presente

Me dirijo a usted en relacion con la respuesta del antecedente, para solicitar que
informe la utilidad percibida por Guangdong Zhongnan Iron & Steel Co., Ltd de cada una de
las ventas informadas del producto investigado, como también los gastos portuarios y por
manejo de mercancias (“handling costs™) asociados a la puesta de las mercancias en los
barcos donde se transportan hacia Chile.

Por favor entregar su respuesta a mas tardar el dia 5 de junio del presente afio.

Saluda atentamente,

CLAUDIO SEPULVEDA BRAVO
Secretario Técnico de la Comision

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé 115, piso 1, Santiago - CHILE., F: (56-2) 2670 2564, E: sectec@bcentral.cl



1247

06-06-2024

RojasPacini
Abogados

REF.: Investigacion por eventual dumping en los
precios de importacion de barras de acero para
fabricacion de bolas para molienda convencionales, de
diametro inferior a 4 pulgadas, originarias de la
Republica Popular China, clasificadas en el codigo
arancelario 7228.3000 del Sistema Armonizado
Chileno, iniciada con fecha 9 de diciembre de 2023.

ANT.: Carta N°145-29.05.2024 de la Secretaria
Técnica a Baowu JFE Special Steel Co., Ltd., de fecha
29 de mayo de 2024.

MAT.: Solicitud de prérroga.

Santiago de Chile, 5 de junio de 2024

Sefior

Claudio Sepulveda Bravo

Secretario Técnico

Comision Nacional Encargada de Investigar la Existencia
de Distorsiones en el Precio de las Mercaderias Importadas
Presente

De mi consideracion,

Junto con saludarlo, en representacion de Baowu JFE Special Steel Co., Ltd. solicito
respetuosamente a usted otorgar un plazo adicional de una semana, computado desde la fecha de
vencimiento del plazo originalmente establecido para entregar la informacion solicitada mediante
la Carta N°145-29.05.2024 de la Secretaria Técnica, de fecha 29 de mayo de 2024 —vale decir,
hasta el dia miércoles 12 de junio de 2024— para que mi representada pueda recopilar y acompafiar
los antecedentes requeridos de manera adecuada e integra, considerando los argumentos que se
indican a continuacion.
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RojasPacini
Abogados

La recopilacion, revision y sistematizacion de la informacion solicitada ha tomado a mi representada
un tiempo mayor al estimado, dada especialmente su naturaleza -corresponden a datos comerciales
sensibles- y especificidad técnica. En tal sentido, considerando que, aunque relacionadas, Baowu
JFE Special Steel Co., Ltd. y Guangdong Zhongnan Iron & Steel Co., Ltd. son dos empresas
diferentes que operan como productor y exportador, respectivamente, del producto investigado, y
que por tanto poseen una estructura corporativa, contable y operativa distinta, la preparacion
adecuada de la respectiva respuesta precisa contar con plazos mas amplios que permitan la
coordinacion de distintos agentes para, entre otras gestiones, efectuar la toma de decisiones y la
revision de los antecedentes solicitados por la Comision.

Reiteramos que es del interés de mi representada entregar la mayor cantidad de informacion posible,
de forma detallada y clara, y colaborar de forma activa durante el curso de la investigacion, como
lo ha hecho a la fecha.

Agradeciendo su comprension y esperando una acogida favorable a la solicitud planteada, le saluda
atentamente,

Firma electronica avanzada
o CAMILA JOSE YANEZ
@ ecert cruces
2024.06.05 22:25:41 -0400

Powered by

Camila Yaiiez Cruces
C.1. N°19.447.498-9

Correo electronico: camila.yanez@rojaspacini.com
Teléfono: (+569) 93561319



REPUBLICA DE CHILE 1 249
COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIO
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

Ne 152 — 06.06.2024
ANT.: Su carta del 05.06.24.
MAT.: Otorga prérroga.

Camila Yafiez Cruces

Representante

Baowu JFE Special Steel Co., Ltd.

Rosal 312, Oficina 302
Presente

Me dirijo a usted en relacion con la carta del antecedente, para informar que se otorga
la prérroga solicitada.

Saluda atentamente,

e ! \ o /

CLAUDIO SEPULVEDA BRAVO
Secretario Técnico de la Comision

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé 115, piso 1, Santiago - CHILE., F: (56-2) 2670 2564, E: sectec@bcentral.cl



10-06-2024 1 2 5 O

SOLICITA INFORMACION QUE INDICA

COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR LA EXISTENCIA DE
DISTORSIONES EN EL PRECIO DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

Andrés Eterovic Ortiz, abogado, en representacion de Daye Special Steel Co., Ltd.
(“Daye”) en el proceso de investigacion por eventual dumping en las importaciones de
barras de acero para la produccién de bolas para la molienda convencionales, de diametro
inferior a 4 pulgadas (“barras de acero”), originarias de la Republica Popular China, al sefior
presidente de la Comisién Nacional Encargada de Investigar la Existencia de Distorsiones de

Precios de las Mercaderias Importadas (la “Comision”) respetuosamente digo:

Que, en relacion a la version del Informe CRU, entregados bajo confidencialidad a Daye con

fecha 4 de junio de 2024, solicitamos respetuosamente la entrega de la siguiente informacion:

Los calculos realizados por la Comision para determinar (i) el precio de exportacion, (ii) el
valor normal, y (iii) la comparacion entre el valor normal y el precio de exportacion
utilizados para determinar el margen de dumping de Daye sefialado en el Acta de la Sesion

N° 438 de la Comision. para las barras de acero.

En particular, solicitamos que se nos haga entrega de las planillas o bases de calculo que
contengan la informacion considerada para el calculo del valor normal relacionada con el
informe CRU, los costos reconstruidos y los gastos administrativos, de ventas y generales

(GAYV), depreciacion y utilidad de la base de datos del profesor Aswath Damodaran.

Ademdas, solicitamos respetuosamente a la Comision que aclare, respecto del Acta de la
Sesion N° 438, si los precios de exportacion de Daye Special Steel Co. Ltd a Magotteaux

Chile S.A. no se tuvieron en cuenta en el cdalculo del precio de exportacion.

POR TANTO;

A ESTA COMISION RESPETUOSAMENTE SOLICITAMOS: Acceder a lo solicitado,

otorgando la informacién solicitada.

AN DRES Firmado

digitalmente por

FELIPE ANDRES FELIPE

ETEROVIC ORTIZ

ETEROVI Fecha:
2024.06.07

C ORTIZ 20:11:25 -04'00'



Sefior
Claudio Sepulveda Bravo
Secretario Técnico
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RojasPacini
Abogados

REF.: Investigacion por eventual dumping en los
precios de importacién de barras de acero para
fabricacion de bolas para molienda convencionales, de
didmetro inferior a 4 pulgadas, originarias de la
Republica Popular China, clasificadas en el codigo
arancelario 7228.3000 del Sistema Armonizado
Chileno, iniciada con fecha 9 de diciembre de 2023.

ANT.: Carta N°145-29.05.2024 de la Secretaria
Técnica, de fecha 29 de mayo de 2024; Carta de Baowu
JFE Special Steel Co., Ltd., de fecha 5 de junio de
2024, dirigida a la Secretaria Técnica (MAT.: Solicitud
de prérroga); y Carta N°152-06.06.2024 de la
Secretaria Técnica, de fecha 6 de junio de 2024.

MAT.: Entrega informacion solicitada.

Santiago de Chile, 18 de junio de 2024

Comision Nacional Encargada de Investigar la Existencia
de Distorsiones en el Precio de las Mercaderias Importadas

Presente

De mi consideracion,

Junto con saludarlo, en representacion de Baowu JFE Special Steel Co., Ltd. y Guangdong
Zhongnan lron & Steel Co., Ltd., productor y exportador, respectivamente, del producto
investigado, remito la respuesta a su solicitud de informacion, enviada mediante Carta N°145-
29.05.2024 de la Secretaria Técnica, de fecha 29 de mayo de 2024.
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RojasPacini
Abogados

En concreto, hago entrega de la informacion referida a (1) la utilidad percibida por Guangdong
Zhongnan Iron & Steel Co., Ltd. de cada una de las ventas informadas del producto investigado;
como también a (ii) los gastos portuarios y por manejo de mercancias (“handling costs ) asociados
a la puesta de las mercancias en los barcos donde se transportan hacia Chile. Dichos antecedentes
se encuentran contenidos en los documentos denominados “Exhibit SQ1 Profit calculation table
(CONFIDENCIAL) " y “Supplementary questionnaire (CONFIDENCIAL) ”, que se adjuntan a esta
presentacion.

Por su parte, de conformidad con lo dispuesto en el articulo 16 del Decreto del Ministerio de
Hacienda N°1.314 que aprueba el Reglamento Antidistorsiones, solicito a la Secretaria Técnica de
la H. Comision calificar como confidencial y, en virtud de tal caracter, mantener en estricta
confidencialidad y reserva los documentos adjuntos; y tener por acompafiadas las versiones publicas
de aquellos, correspondientes a los archivos de nombre “Exhibit SQ1 Profit calculation table
(PUBLICO)” y “NC Vsion Summary - Supplementary questionnaire (PUBLICO)".

Sin otro particular, lo saluda cordialmente,

Camila Yarnez Cruces
C.1. N°19.447.498-9

Correo electronico: camila.yanez@rojaspacini.com
Teléfono: (+569) 93561319
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Company name:Guangdong Zhongnan Iron & Steel Co.,Ltd
Sales profit calculation

Zhongnan-Anney

Total
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10, Sale expenses
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Formula JFE-Annex 2.D Formula

Formula 11. Production cost
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Technical Secretary of the Commission
Chile

DUMPING OF [ STEEL BARS FOR PRODUCTION OF CONVENTIONAL

GRINDING BALLS LESS THAN 4 INCHES IN DIAMETER, CLASSIFIED

UNDER TARIFF CODE 7228.3000 OF THE CHILEAN CUSTOM TARIFFS]
ORIGINATING OR EXPORTED FROM [CHINA]

Exhibit

Supplementary questionnaire

Non-Confidential Version

CONFIDENTIAL Exhibit [Supplementary questionnaire| contains commercially
sensitive confidential business information in its entirety. We request that this
information be treated as strictly confidential, as it would be harmful to [Baowu JFE
Special Steel Co., Ltd] and/or its members if it were disclosed or otherwise made
available to the competitors of same. As such, the contents of this exhibit are not

included in the non-confidential (public) version
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ACTA DE LA SESION N°440 DE LA COMISION NACIONAL ENCARGADA DE
INVESTIGAR LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIO DE LAS
MERCADERIAS IMPORTADAS, CELEBRADA EL DIA 18 DE JUNIO DE 2024.

Asistieron a la presente Sesidn, iniciada a las 10:00 horas, los miembros de la Comisién:
Presidente, Fiscal Nacional Econémico, Sr. Jorge Grunberg Pilowsky

Representante del Banco Central de Chile:

-Subrogante del Gerente de Estabilidad Financiera, Sra. Beatriz Velasquez Ahern
Representante del Ministro de Hacienda, Sr. Rodrigo Monardes Vignolo
Representante del Ministerio de Agricultura, Sra. Andrea Garcia Lizama

Representante Subrogante del Ministro
de Economia, Fomento y Turismo, Sra. Beatriz von Loebenstein Weil

Directora Nacional de Aduanas, Sra. Alejandra Arriaza Loeb

Representante Subrogante
del Ministerio de Relaciones Exteriores Sr. Jorge Vasquez Rossier

Asistieron, ademas:
Sub - Fiscal Nacional Econémico, Sr. Felipe Cerda Becker

Representante Subrogante del Ministerio de
Agricultura, Sr. Manuel Yafiez Espinoza

Asesor del Ministerio de Economia,

Fomento y Turismo, Sr. Matias Carrasco Silva
Secretario Técnico Subrogante de la Comision, Sr. Felipe Aguilar Mimica
Secretario Técnico de la Comision, Sr. Claudio Sepulveda Bravo

440-01-0624 Solicitudes de entrega de informacion por parte de Dave Special Steel Co.,
Ltd. v Jiangvin XingCheng Magotteaux Steel Balls, Co. Ltd.

El Presidente de la Comision abre la sesion y recuerda a los miembros presentes
que el tema en tabla tiene por objeto pronunciarse respecto de las solicitudes de informaciéon
realizadas por Daye Special Steel Co., Ltd. (en adelante, Daye) y Jiangyin XingCheng
Magotteaux Steel Balls, Co. Ltd. (en adelante, Xingcheng). Para tal efecto, ofrece la palabra a
la Secretaria Técnica a fin de que exponga los contenidos de las solicitudes referidas.

En su presentacion Daye solicita:

“Los cdalculos realizados por la Comision para determinar (i) el precio de
exportacion; (ii) el valor normal, y (iii) la comparacion entre el valor
normal y el precio de exportacion utilizados para determinar el margen
de dumping de Daye sefialado en el Acta de la Sesion N° 438 de la
Comision para las barras de acero.

Sesion N° 440, hoja 1
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En particular, solicitamos que se nos haga entrega de las planillas o bases
de calculo que contengan la informacion considerada para el cdlculo del
valor normal relacionada con el informe CRU, los costos reconstruidos y
los gastos administrativos, de ventas y generales (GAV), depreciacion y
utilidad de la base de datos del profesor Aswath Damodaran.

Ademas, solicitamos respetuosamente a la Comision que aclare, respecto
del Acta de la Sesion N° 438, si los precios de exportacion de Daye Special
Steel Co. Ltd a Magotteaux Chile S.A. no se tuvieron en cuenta en el

1

calculo del precio de exportacion”.
En tanto que Xingcheng solicita:

“Los cdlculos realizados por la Comision para determinar el valor
normal, y la comparacion con el precio de exportacion de las bolas de
acero, utilizado para determinar el margen de dumping de XingCheng
Magotteux sefialado en el Acta de la Sesion N° 438 de la Comision.

En particular, solicitamos que se nos haga entrega de las planillas o bases
de cdlculo que contengan la informacion considerada para el calculo del
valor normal relacionada con el informe Wood Mackenzie, los costos
reconstruidos de las barras de acero y los gastos administrativos, de
ventas y generales (GAV), depreciacion y utilidad de la base de datos del
profesor Aswath Damodaran”.

Adicionalmente, Xingcheng solicita que se aclare: “(1) cuales son los tipos de
bolas a los que se refieren los tipos 1 y 2 del informe Wood Mackenzie; y (2) sefialar como se
comparan dichos tipos de bolas con los tipos de bolas exportados por Xingcheng Magotteaux a
Magotteaux”.

Al respecto, la Comisiéon considera que tanto Daye como Xingcheng cuentan
con toda la informacion de base para reconstruir los calculos realizados por la Comision,
siguiendo las metodologias descritas en las actas de las sesiones 437 y 438.

Sin perjuicio de lo anterior, la Comisiéon mandata a la Secretaria Técnica para
que entregue, a cada empresa solicitante, versiones reservadas de acceso exclusivo para cada
empresa, previa firma de compromiso de confidencialidad, de los valores normales, precios de
exportacion y margenes de dumping mensuales, calculados para cada empresa solicitante.

Asimismo, si bien la base de datos del profesor Damodaran es publica y las
empresas pueden consultarla para obtener los porcentajes utilizados por la Comision para los
calculos de gastos generales, administracion y ventas (GAV), depreciacion y utilidad, se deja
constancia que los porcentajes utilizados corresponden para 2022 a 4,8% para GAV, 6,8% para
depreciacion y 12,0% para rentabilidad, mientras que para 2023 corresponden a 5,4% para
GAV, 7,2% para depreciacion y 7,2% para utilidad.

Por otra parte, en relacion con la solicitud de entrega de planillas de calculo, la
Comision considera que ellas son documentos de trabajo interno de la misma, por lo que no
corresponde su entrega. A mayor abundamiento, las empresas investigadas cuentan con la
informacion necesaria para replicar los calculos efectuados por la Comision.

En cuanto a la solicitud de aclaracion realizada por Daye sobre la utilizacion de
sus precios de exportacion, la Comision la rechaza por cuanto en la pagina 3 del acta de la
sesion 438 de la Comision consta que “los precios de exportacion de Daye a Magotteaux no se
pueden considerar como precios fiables” y, a su vez, se deja constancia de cuales precios se
utilizan en el célculo de su precio de exportacion.

Sesion N° 440, hoja 2
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Por ultimo, respecto de la solicitud de aclaracion efectuada por Xingcheng sobre
cudles son los tipos de bolas 1 y 2 a los que hace referencia el informe WoodMackenzie, la
Comision sefiala que esa informacion ha sido acompafiada bajo confidencialidad por parte de
Moly-Cop. Sin perjuicio de lo anterior, la Comision aclara que el céalculo del valor normal
mensual para cada empresa productora/exportadora de bolas de acero para molienda se realiza
utilizando un promedio ponderado de los costos estimados en el informe WoodMackenzie para
bolas tipo 1 y 2, y ese promedio ponderado varia para cada empresa. En el caso de Xingcheng
la ponderacion se determiné asignando un porcentaje correspondiente a bolas tipo 1 igual al
porcentaje de exportaciones de bolas de didmetro mayor o igual a tres pulgadas, y un porcentaje
correspondiente a los costos de las bolas tipo 2 igual al porcentaje de exportaciones de bolas de
diametro inferior a tres pulgadas.

440-02-0624 Solicitud de retroactividad por parte de Moly-Cop Chile S.A.

El Presidente de la Comision agrega como segundo punto en tabla la solicitud
de Moly-Cop Chile S.A. (en adelante, Moly-Cop) de fecha 12 de junio de 2024, para la
“aplicacion retroactiva del arancel antidumping de 33,5% decretado mediante Decreto Exento
N°161 del Ministerio de Hacienda del afio 2024 respecto de las importaciones de Bolas
Convencionales provenientes de China ingresadas en los 90 dias anteriores a la fecha de
aplicacion de los derechos antidumping provisorios”

Al respecto, la Comisién tuvo a la vista el Art. 10.6 del Acuerdo Antidumping
de la OMC (AAD), que seiiala:

“Podra percibirse un derecho antidumping definitivo sobre los productos
que se hayan declarado a consumo 90 dias como maximo antes de la fecha
de aplicacion de las medidas provisionales cuando, en relacion con el
producto objeto de dumping considerado, las autoridades determinen:

i) que hay antecedentes de dumping causante de dario, o que el
importador sabia o debia haber sabido que el exportador practicaba el
dumping y que éste causaria daiio, y

ii) que el daiio se debe a importaciones masivas de un producto
objeto de dumping, efectuadas en un lapso de tiempo relativamente corto
que, habida cuenta del momento en que se han efectuado las importaciones
objeto de dumping, su volumen y otras circunstancias (tales como una
rapida acumulacion de existencias del producto importado), es probable
socaven gravemente el efecto reparador del derecho antidumping definitivo
que deba aplicarse, a condicion de que se haya dado a los importadores
interesados la oportunidad de formular observaciones”.

Por lo anterior, la Comision rechaza la solicitud de Moly-Cop, por cuanto sélo
tiene la facultad de recomendar la aplicaciéon de medidas retroactivas en el caso de
recomendacion de aplicacion de derechos antidumping definitivos. Lo anterior es sin perjuicio
que Moly-Cop pueda reiterar la solicitud en la etapa procesal correspondiente.

Sesion N° 440, hoja 3
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440-03-0624 Solicitudes de la Compaiiia Electro Metalurgica S.A

El Presidente de la Comision agrega como tercer punto en tabla dos solicitudes
realizadas por la Compaiiia Electro Metalurgica S.A. (en adelante, Elecmetal).

En primer lugar se reviso la solicitud realizada por Elecmetal con fecha 14 de
junio de 2024, para que en el célculo del precio de exportacion de Changshu Longte Grinding
Ball Co, Ltd. (en adelante, Longte) “se prescinda de los costos de Wood Mackenzie en materia
de transporte, seguros y fobbing”, por cuatro razones: “(i) no nos encontramos en la hipdtesis
prevista en el articulo 2.3 del Acuerdo Antidumping que habilita a la H. Comisién a utilizar
otras fuentes de informacion, (ii) las transacciones celebradas por Elecmetal para el transporte
y seguro maritimo de las Bolas Convencionales lo fueron con empresas completamente
independientes, tanto de Elecmetal como de la exportadora Longte, y en condiciones de
mercado muy similares a las empleadas por la misma denunciante Moly-Cop, (iii) existen serias
presunciones de que la informacion proporcionada por Wood Mackenzie no es fiable y aumenta
artificialmente el margen de dumping de Longte, y (iv) de hecho, los antecedentes que la H.
Comision pueda requerir a MolyCop pueden comprobarlo”.

Al respecto, previo a resolver la solicitud de Elecmetal, la Comisiéon mandata a
la Secretaria Técnica para que solicite a Moly-Cop pronunciarse acerca de esta presentacion,
en especial aportando los antecedentes sobre los gastos de flete, seguro y fobbing en sus
operaciones de importacidén de barras de acero para fabricacion de bolas para molienda durante
el periodo marzo — septiembre 2023.

En segundo lugar, se discutié respecto de la solicitud de Elecmetal de fecha 12
de junio de 2024, para que la Comision “de conformidad con lo dispuesto en el articulo 58 del
Reglamento Antidistorsiones (Decreto 1314/2012 del Ministerio de Hacienda) y en el parrafo
séptimo del articulo 6° del Acuerdo Antidumping y su Anexo I, proceda a efectuar la
verificacion in situ de la planta productiva de Elecmetal ubicada en China, y que desarrolla con
su socio privado ME Long Teng Grinding Media (Changshu) Co., Ltd.”.

Al respecto, la Comision resolvio rechazarla por cuanto no considera necesario
realizar la verificacion in situ solicitada por Elecmetal.

440-04-0624 Aprobacion del acta.

El Presidente somete a la decision de los miembros presentes la aprobacion del
acta. Luego de un breve intercambio de opiniones, los miembros presentes deciden, por
unanimidad, aprobarla sin mas tramite.

Se levanta la sesion, a las 12:00 hrs.

Jorge DaV|d Firmado digitalmente
por Jorge David

Grunberg Grunberg Pilowsky
Fecha: 2024.06.24

Pi | OWS ky 13:24:09 -04'00'

CLAUDIO SEPULVEDA BRAVO JORGE GRUNBERG PILOWSKY
Secretario Técnico Fiscal Nacional Economico
Presidente de la Comision

Sesion N° 440, hoja 4
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REPUBLICA DE CHILE
COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIO
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

N° 166 — 24.06.24

REF.: Investigacion barras de acero para
fabricaciéon de bolas para molienda
convencionales.

MAT.: Solicita informacion.

Sefior

Benjamin Mordoj

Representante

Compafiia Siderargica Huachipato S.A.
Orinoco 90, piso 16, Las Condes

Santiago

De mi consideracién:

En el marco de la investigacion de la referencia, agradeceré a Ud. referirse
a la similitud del producto nacional y el producto investigado. En particular, refiérase a las
afirmaciones de Moly-Cop Chile S.A., en cuanto existirian algunos tipos de barras de acero
para fabricacion de bolas de molienda convencionales para los cuales CAP Acero S.A. no
tendria la capacidad técnica suficiente para producirlas (expediente publico foja 258 y
posteriores), y de Magotteaux Chile S.A., en cuanto habria identificado una diferencia
importante de calidad a favor del producto investigado (expediente publico foja 328 y
posteriores).

Mas especificamente, refiérase a contenido de impurezas, elementos
residuales, razon de reduccion, propiedades mecénicas y resultados en Drop Ball Test del
producto nacional y su comparacion con el producto investigado. Asimismo, refiérase a las
diferencias que pudieran existir dependiendo del contenido de carbono de la aleacion y de
las distintas posibilidades de combinaciones de contenido de carbono y didmetros de las
barras.

Por favor entregar su respuesta a mas tardar el dia 1° de Julio de 2024.

Saluda atentamente,

\ N 4
CLAUDIO SEPULVEDA BRAVO
Secretario Técnico de la Comision

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé N°115, piso 1, Santiago - CHILE. Fono: (56-2) 2670 2564
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REPUBLICA DE CHILE

COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIO
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

Fecha: 27 de junio de 2024

Declaracion unilateral de resguardo de confidencialidad de informacion

1. La Comision Nacional Encargada de Investigar la Existencia de Distorsiones en el Precio de las
Mercaderias Importadas (“Comision”) realizd célculos sobre valores normales, precios de
exportacién y margenes de dumping mensuales para DAYE SPECIAL STEEL CO. LTD. Tales
calculos estdn basados en resumenes que contienen informacién relativa a la estimacién de
costos de produccién realizados por la consultora CRU (“Informacién de Costos CRU”),
entregados por la Compaifiia Siderurgica Huachipato S.A. (“CSHSA”).

2. Laentrega, con caracter reservado, de la Informacién de Costos CRU por parte de CSHSA tiene
como antecedente la resolucién que consta en el Acta 439/2024 de la Comisidn.

3. Por este acto se hace entrega de la informacién de valores normales, precios de exportacién y
margenes de dumping mensuales a DAYE SPECIAL STEEL CO. LTD., quien se obliga a tomar todas
las medidas de seguridad necesarias para proteger la confidencialidad de la informacién que
por este acto se entrega.

ANDRES Firmado

digitalmente por
FELIPE ANDRES FELIPE

ETEROVIC  ETEROVIC ORTIZ
Fecha: 2024.06.27

ORTIZ 16:05:13 -04'00'

Andrés Eterovic Ortiz
R.U.T.: 19.523.213-k

p. DAYE SPECIAL STEEL CO. LTD.

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé N°115, piso 1, Santiago - CHILE. Fono: (56-2) 2670 2564
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De: Marfa de los Angeles Mufdi | FerradaNehme

A: Claudio Sepulveda B.; Felipe Aquilar M.

Cc: Benjamin Mordoj | FerradaNehme

Asunto: Solicitud de prérroga Carta N°166 - Compaiiia Siderurgica Huachipato S.A.
Fecha: jueves, 27 de junio de 2024 12:36:04

ADVERTENCIA: Correo Externo. No haga clic en links, ni abra archivos adjuntos de remitentes
desconocidos o correos no esperados.

Estimados Claudio y Felipe,

Junto con saludarlos, porintermedio del presente, Compania Siderurgica Huachipato
S.A. ("CSH") se permite respetuosamente solicitar una prérroga de plazo para contestar
la solicitud de informacién efectuada por la Secretaria Técnica de la Comisidon mediante
carta N°166, de 24 de junio del presente ano, por un plazo adicional de 5 dias contados
desde su vencimiento, esto es, hasta el dia lunes 8 de julio de 2024.

La solicitud de prérroga se funda en que los antecedentes solicitados a CSH han
requerido de un mayor analisis y procesamiento por parte de sus equipos técnicos,
atendido que las fojas del expediente publico citadas en la solicitud de informacion
(fojas 258 y posteriores y fojas 328 y posteriores del Expediente de la Investigacion
barras de acero para fabricacidon de bolas) se encuentran en gran parte tarjadas, lo que
ha significado un mayor tiempo de analisis para poder presentar la informacion
requerida.

Quedamos atentos a su respuesta. Les pedimos por favor confirmar la recepcién del
presente correo.

Les saluda muy cordialmente,

Maria de los Angeles Mufdiy Benjamin Mordoj


mailto:mmufdi@fn.cl
mailto:csepulvedab@bcentral.cl
mailto:faguilar@bcentral.cl
mailto:bmordoj@fn.cl

REPUBLICA DE CHILE CONFBDENCJA?G
COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIO
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

N° 169 - 27.06.2024
ANT.: Su solicitud del 27.06.2024

MAT.: Entrega informacién.

Andres Eterovic

Representante

Daye Special Steel Co. Ltd.

Av. Apoquindo N°3885, Piso 18
Las Condes

Presente

En relacion con la solicitud del antecedente, ajunto remito en anexo cuadro con la
informacion disponible para la empresa que usted representa, respecto del calculo del margen
de dumping estimado para Daye Special Steel Co. Ltd., en sus exportaciones a Chile de barras
de acero para fabricacion de bolas para molienda convencional de didmetro inferior a 4
pulgadas, durante el perfodo de investigacién.

Saluda atentamente,

CLAUDIO SEPULVEDA BRAVO
Secretario Téenico de la Comisién

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé 115, piso 1, Santiago - CHILE., F: (566-2) 2670 2564, E: sectec@bcentral.cl
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REPUBLICA DE CHILE CONFIDENCIAL
COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIO
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

ANEXO

Margen de Dumping - Daye Special Steel Co. Ltd.

Valor Normal Precio Exportacion
| (EXW, USS/ton) (EXW, USS/ton) Margen de Dumping
ago-23
sept-23
oct-23
Promedio 28,5%




REPUBLICA DE CHILE 1 266

COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIO
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

Ne 170 —27.06.2024
ANT.: Su email del 27.06.24.
MAT.: Otorga prorroga.

Sefior

Benjamin Mordoj

Representante

Compafifa Siderurgica Huachipato S.A.
Orinoco 90, piso 16, Las Condes
7560970

Santiago

Me dirijo a usted en relacion con la carta del antecedente, para informar que se otorga
la prérroga solicitada.

Saluda atentamente,

CLAI}DIO SEPULVEDA BRAVO
Secretario Técnico de la Comisién

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé 115, piso 1, Santiago - CHILE., F: (56-2) 2670 2564, E: sectec@bcentral.cl
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REPUBLICA DE CHILE
COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIO
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

N° 172 - 02.07.2024

ANT.: Su respuesta al cuestionario para los
exportadores

MAT.: Solicita informacién.

Ximena Rojas

Representante

Baowu JFE Special Steel Co., Ltd
Rosal 312, Oficina 302

Santiago

Presente

En relacion con la respuesta del antecedente, en particular respecto de su respuesta al
Anexo 2C, solicito a Ud. acreditar que los costos informados se basan en registros que estan
en conformidad con los principios de contabilidad generalmente aceptados en China.

Por favor enviar su respuesta a mas tardar el dia 17 de julio del presente afio.

Saluda atentamente,

CLAUDIO SEPULVEDA BRAVO
Secretario Técnico de 1a Comision

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé 115, piso 1, Santiago - CHILE., F: (56-2) 2670 2564, E: sectec@bcentral.cl
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REPUBLICA DE CHILE
COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIO
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

N° 173 - 02.07.2024

ANT.: Su respuesta al cuestionario para los
exportadores

MAT.: Solicita informacién.

Andres Eterovic

Representante

Daye Special Steel Co. Ltd.

Av. Apoquindo N°3885, Piso 18
Las Condes

Presente

En relacion con la respuesta del antecedente, en particular respecto de su respuesta al
Anexo 2C, solicito a Ud. acreditar que los costos informados se basan en registros que estan
en conformidad con los principios de contabilidad generalmente aceptados en China.

Por favor enviar su respuesta a mas tardar el dia 17 de julio del presente afio.

Saluda atentamente,

CLAUDIO SEPULVEDA BRAVO
Secretario Técnico de l1a Comision

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé 115, piso 1, Santiago - CHILE., F: (56-2) 2670 2564, E: sectec@bcentral.cl
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SOLICITA TENER PRESENTE LAS SIGUIENTES CONSIDERACIONES
RESPECTO DEL CALCULO DE DUMPING.

COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR LA EXISTENCIA
DE DISTORSIONES EN EL PRECIO DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

Marcelo Alarcén Hermosilla, abogado, en representacion de Daye Special Steel Co.,
Ltd. (“Daye”) en el proceso de investigacion por eventual dumping en las importaciones
de barras de acero para la producciéon de bolas para la molienda convencionales, de
didmetro inferior a 4 pulgadas (“barras de acero”), originarias de la Republica Popular
China, a la Comisién Nacional Encargada de Investigar la Existencia de Distorsiones de

Precios de las Mercaderias Importadas (la “Comisién”) respetuosamente digo:

Que, vengo en hacer presente a esta Comision ciertas consideraciones respecto al
margen de dumping calculado para mi representada, segiin consta en el Acta N°© 438-2024,
para que las mismas sean consideradas y en consecuencia el calculo de dicho dumping

sea corregido, seglin se expone a continuacion.

I. RESPECTO DE LA FALTA DE ACCESO A LOS DATOS DE CALCULO DEL MARGEN

DE DUMPING

Esta Comisién se ha negado a poner a disposicién de Daye las hojas de célculo
relativas al célculo del margen individual de dumping, sobre los cuales determiné la
aplicacion de los derechos provisionales actuales, en atencion a que las considerd

"documentos de trabajo internos".!

2 Daye ha recibido Gnicamente dos documentos relacionados al célculo de su

margen de dumping:

| Acta N° 440/2024, pégina 2.
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(1) Oficio N° 169 - 27.06.2024, por el cual se proporcionaron los valores
normales mensuales, precios de exportacion y margenes de dumping para los
meses d. | NN v

(i)  Una version tarjada del Informe CRU, el cual fue utilizado para calcular el

valor normal.

3. Sin embargo, y segun se sefialara mas adelante, el Informe CRU esta en su mayor
parte tarjado y no permite revisar el detalle de la metodologfa aplicada. Del mismo modo,
esta Comision calcul6 el precio de exportacion de Daye a través de los datos presentados

por la empresa HSS, a los cuales Daye no ha tenido acceso.

4. La falta de detalle sobre el calculo del valor normal y del precio de exportacion
impiden a Daye analizar y observar la metodologia de calculo y defenderse
correctamente, de conformidad al derecho consagrado en los articulos 6.2 y 6.4 del

Acuerdo Antidumping.

1L RESPECTO DE LA INSUFICIENCIA DE LOS RESUMENES PUBLICOS DE LA

INFORMACION CONFIDENCIAL

e Esta Comisién entregd, bajo confidencialidad, el Informe CRU a los
representantes de Daye. Sin embargo, el informe enviado estd tarjado casi en su totalidad
en lo que se refiere a los cédlculos realizados, por lo que la informacion entregada es
imposible de comprender para esta parte.. Lo anterior, contraviene directamente el
articulo 6.5.1 del Acuerdo Antidumping, el cual exige a las partes interesadas
confeccionar resimenes no confidenciales que sean lo suficientemente detallados como
para permitir una comprension razonable de la informacion presentada con caracter

confidencial.

2 Resumen publico/justificativa para confidencialidad: La informacion indica los meses especificos sobre
los cuales se calculd el margen de dumping. La informacién no es piblica ni estd disponible para los
competidores ni puede ser resumida.
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III. RESPECTO DEL CALCULO DEL VALOR NORMAL

6. En relacién al céalculo del valor normal, solicito a esta Comision tener en
|

consideracion lo que se indica a continuacion, respecto de la contabilizacién de los gastos

de administracion:

A. Informe CRU: la parte no tarjada del informe CRU ofrece una breve descripcion
de parte de la metodologia adoptada, indicando lo siguiente (el énfasis es

agregado):

"Site operating costs includes ‘all operating costs, as well as interest on
working capital, sustaining capital and general plant overhead’. CRU's

assessment for site operating cost also includes an_allowance for

overheads assiened to each process stage. CRU's approach defines
overneaads & p g

overhead expenses as general ‘administrative expenses’ _and ‘plants

services’. ‘Administrative expenses’ include the general administration

concerned with the plant, such as corporate functions, marketing
(excluding product delivery expenses), accounting, IT; personnel, efc.
‘Plant services’ costs include an allowance for the services not already
included in the direct process costs. Examples include water treatment
facilities, materials handling, internal transportation and infrastructure,
weighting stations, port facilities (if any), as well as central maintenance

associated with all such facilities.”

B. Gastos generales, de administracién y de venta (GAV): Luego, el Acta N°

440/2024 sefiala que los datos considerados a efectos de gastos generales, de
administracion y de venta (GAV) incluyen los siguientes porcentajes: "para 2022
a 4,8% para GAV, 6,8% para depreciacién y 12,0% para rentabilidad, mientras
que para 2023 corresponden a 5,4% para GAV, 7,2% para depreciacion 'y 7,2%
para utilidad". *

3 Informe CRU, pagina 6.
4 Acta N° 440/2024, pagina 2.
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Sin embargo, como se ha sefialado anteriormente, el Informe CRU ya
contabilizaba los "Gastos generales" considerando en ellos los "Gastos
administrativos".’

P En atencién a lo anterior, solicito a esta Comision que revise su célculo para

evitar la doble contabilizacion de los gastos administrativos que figuran en el Informe

CRU y en la base de datos de Damodaran.

IV. RESPECTO DEL CALCULO DEL PRECIO DE EXPORTACION

8. En relacion a los célculos en el precio de exportacion, hago presente a esta
Comision ciertas consideraciones respecto de la asociacién entre Daye y Magotteaux

Chile S.A. (“Magotteaux Chile”).

B. En el Acta N° 438/2024 esta Comisién indicé que Daye y Magotteaux Chile son

partes vinculadas, sefialando al efecto lo siguiente:

“La Comisién considera que dado que los grupos econdmicos de los que forman
parte Daye y Magotteaux decidieron unir sus esfuerzos para producir y
comercializar bolas de acero para molienda, en donde en la operacion de
Magotteaux en Chile, Daye aporta las barras de acero, por ende los precios de
exportacion de Daye a Magotteaux no se pueden considerar como precios fiables,
en el sentido del Art. 2.3 del AAD, debido a la existencia de una asociacion entre

ambas empresas.”

10.  Por tanto, esta Comisién no consider¢ los precios de exportacién utilizados por

Daye en sus exportaciones a Magotteaux Chile.

3 Informe CRU, péagina 6.
6 Acta N° 438/2024, pagina 3.
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11. Al respecto, es necesario puntualizar que Daye no es parte relacionada de
Magotteaux Chile, de conformidad al Reglamento Antidistorsiones’. Dicha normativa

dispone lo siguiente en su articulo 41, letra (e):

“[...] Para estos efectos se entenderd por productores vinculados a exportadores
o importadores, aquellos que se encuentran en cualquiera de las siguientes
circunstancias: a) uno de ellos controla directa o indirectamente al otro; b) ambos
estdn directa o indirectamente controlados por una tercera persona;, o c¢) juntos
controlan directa o indirectamente a una tercera persona, siempre que existan
razones para creer o sospechar que el efecto de lavinculacion es de tal naturaleza
que motiva, de parte del productor considerado, un comportamiento diferente al
de los productores no vinculados.

A los efectos de la presente definicion se considerard que una persona controla
a otra cuando la primera esté juridica u operativamente en situacion de imponer

limitaciones o de dirigir a la segunda.”

2 Dayees e propiecad
I . vc:. N o 5 pitc, Magotica e
R AR T

13.  De conformidad a lo sefialado, (a) ninguna de las sociedades controla directa o
indirectamente a la otra; (b) no son controladas directa o indirectamente por ningun
tercero, y; (c) no controlan conjuntamente a un tercero ya que Daye no tiene ninguna

sociedad filial.

14. Asi las cosas, solicito que esta Comision reconsidere su posicién asumiendo el

hecho de que Daye y Magotteaux Chile no son productores vinculados y, por tanto,

7 Decreto N° 1.314 del Ministerio de Hacienda del afio 2012

8 Resumen publico/justificativa para confidencialidad: La informacion se refiere a la estructura societaria
de Daye. La informacién no es pablica ni esta disponible para los competidores ni puede ser resumida.

9 Resumen publico/justificativa para confidencialidad: La informaci6n se refiere a la estructura societaria
de Daye. La informacién no es publica ni esta disponible para los competidores ni puede ser resumida.

10 Resumen publico/justificativa para confidencialidad: La informacion se refiere a la estructura societaria
de Magotteaux. La informacion no es piiblica ni estd disponible para los competidores ni puede ser resumida.

5
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considere la totalidad del anexo 3A como informacién valida a efectos del cdlculo del

precio de exportacion de Daye.

15. Incluso en el improbable caso que esta Comisién decida ignorar lo sefialado
precedentemente, siguen existiendo datos entregados por medio del anexo 3A que deben
considerarse a efectos del calculo del precio de exportacion, y que a la fecha no han sido

considerados.

16.  Para calcular el precio de exportacion de Daye, de conformidad a lo indicado en
el Acta N° 438/2024, esta Comision tuvo en cuenta las exportaciones realizadas por otro
exportador chino, HSS, que también vende el producto investigado a Magotteaux Chile.

Sin embargo, el precio de exportacién debe calcularse en relacion con Daye, no con

Magotteaux Chile.

17.  En definitiva, la metodologia aplicada por esta Comision no es razonable, ya que
ignora por completo la totalidad transacciones realizadas por Daye. Mi representada no
s6lo ha exportado su producto a Magotteaux Chile, sino que también exportd, durante el
periodo analizado, a . ' Dichas transacciones fueron
debidamente comunicadas en el anexo 3.A., y en su caso, es evidente que se trata de

empresas que no estan vinculadas de forma alguna.

18.  Incluso en el improbable caso que esta Comision decida no tener en cuenta las
transacciones realizadas con Magotteaux Chile S.A., aGn debe considerar las

exportaciones realizadas a clientes no vinculados en Chile. Para acreditar dichas

{ransacciones, se acompafian a esta presentacion las facturas [ A A EEEEEEEEEEE

Eoema e e

19.  Finalmente, hago presente a esta Comision que Daye ha entregado todos los datos

solicitados por esta Comisién, y su margen de dumping individual debe calcularse

I Resumen publico/justificativa para confidencialidad: La informaci6n se refiere a una de las empresas a
las que Daye exporta el producto investigado. La informacién no es plblica ni esta disponible para los
competidores ni puede ser resumida.

12 Resumen publico/justificativa para confidencialidad: La informacion se refiere a facturas especificas
entre Daye y la empresa a quien export6 el producto investigado. La informacion no es publica ni estd
disponible para los competidores ni puede ser resumida.

6
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mediante la consideracién de dichos datos. Lo anterior, en atencién a que existen
exportaciones debidamente presentadas con arreglo al Anexo 3A a terceros no
relacionados. De conformidad a lo sefialado, no corresponde que esta Comisién utilice

los datos facilitados por un tercero (HSS) para calcular el precio de exportacion de Daye.

20. Al existir informacion confidencial y sensible en esta presentacion, solicito a esta
Comisiéon mantener estrictamente la confidencialidad de dicha informacion, y se

acompaifia asimismo una version publica del presente escrito.

POR TANTO;
A ESTA COMISION RESPETUOSAMENTE SOLICITO: Tener presente las

consideraciones indicadas y reconsiderar el calculo del margen de dumping para Daye.

OTROSI: Que, vengo en acompafiar los siguientes documentos:

L T T T
L R R T
R R T SRR,

Al existir informaciéon confidencial y sensible en los documentos individualizados,
solicito a esta Comisién mantener estrictamente la confidencialidad de dicha informacidn,

y se acompafia asimismo una version publica de dichos documentos.

POR TANTO;
A ESTA COMISION RESPETUOSAMENTE SOLICITO: Tener por acompafiados

los documentos indicados.

13 Resumen publico/justificativa para confidencialidad: La informacion se refiere a facturas especificas
entre Daye y la empresa a quien export6 el producto investigado. La informacién no es publica ni estd
disponible para los competidores ni puede ser resumida.
14 Resumen puiblico/justificativa para confidencialidad: La informacién se refiere a facturas especificas
entre Daye y la empresa a quien export6 el producto investigado. La informacién no es pablica ni esta
disponible para los competidores ni puede ser resumida.

7
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El presente documento contiene 2 facturas y sus respectivos documentos de respaldo,
cuya informacion es confidencial para DAYE, cuya divulgacion le traeria un perjuicio,
toda vez que incluye precios, volumenes y otros datos sensibles.
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08-07-2024

Santiago, 8 de julio de 2024

Sefior

Claudio Septlveda Bravo

Secretario Técnico

Comisién Nacional Encargada de Investigar la Existencia de Distorsiones en el Precio de las
Mercaderias Importadas

Via correo electronico

Ref.: Solicitud de antecedentes N°166-24.06.24 y respuesta a prorroga N°170-27.06.2024,
de la Secretaria Técnica de la Comision Nacional Encargada de Investigar la Existencia de
Distorsiones en el Precio de las Mercaderias Importadas.

De nuestra consideracion,

En representacion de Compaiiia Siderturgica Huachipato S.A. (“Sidertrgica Huachipato”,

“CSH” o la “Compaiiia”), y de conformidad con la solicitud de informacién formulada por la
Secretaria Técnica de la Comision Nacional Encargada de Investigar la Existencia de
Distorsiones en el Precio de las Mercaderias Importadas (“Comisiéon” o “CNDP”), respecto a

la similitud del producto nacional y el producto investigado, formulada con fecha 24 de junio
del presente afno (“Solicitud”), acompano un documento en formato PDF que contiene el
anexo de respuesta a la referida Solicitud (“Anexo”), preparado por Sidertrgica Huachipato,

en sus versiones publicas y confidenciales.

Al respecto, me permito respetuosamente hacer presente a la Secretaria Técnica que los
antecedentes contenidos en el Anexo dan cuenta de las especificaciones técnicas de las
barras de acero destinadas a la fabricacion de bolas para molienda convencional (“barras
para bolas” o “barras”) producidas por Siderurgica Huachipato, incluida informacién sobre
su composicion quimica, elementos residuales, contenido de hidrogeno, indice de
segregacion, contenido de impurezas, tolerancias de forma, calidad en los extremos de las
barras, calidad superficial de las barras, calidad interna de las barras, razéon de reduccion,
tamafio de grano, propiedades fisico-mecanicas de las barras y explicaciones en relaciéon a
ensayos Drop Ball Test, todo ello en conformidad a lo requerido por la Secretaria Técnica en
la Solicitud.

A juicio de la Compania, los antecedentes técnicos de las barras para bolas elaboradas por
CSH que se encuentran contenidos en el Anexo, permiten desvirtuar de manera clara y
contundente las afirmaciones de Moly-Cop Chile S.A. (“Moly-Cop”) y de Magotteaux Chile
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S.A. (“Magotteaux”), que se referirian a supuestas diferencias de calidad entre el producto
investigado y las barras para bolas producidas por CSH.

En efecto, y pese a tener un acceso parcial a dichas afirmaciones!, la evidencia técnica, los
antecedentes econdémicos y la experiencia comercial muestran claramente que las barras
para bolas producidas en Chile por Sidertrgica Huachipato son un producto similar, en los
términos del articulo 41 letra d) del Decreto del Ministerio de Hacienda N°1.314/2013, que
aprueba el Reglamento Antidistorsiones (“Reglamento Antidistorsiones™), en relaciéon con
las barras importadas desde compainias chinas, siendo ambos sustitutos perfectos en todos
sus aspectos relevantes.

Prueba de lo anterior es que ambos tipos de barras para bolas compiten directamente para
abastecer el mercado chileno, y que Siderargica Huachipato actia comercialmente, en los
hechos, como un tomador de los precios fijados por las siderurgicas chinas para este
producto.

Al respecto, es relevante mencionar que la similitud del producto nacional y el producto
investigado no requiere que los productos sean idénticos entre si. Tal como la CNDP indic6
recientemente, la expresion producto similar contenida en el Acuerdo Relativo a la
Aplicacién del Articulo VI del Acuerdo General sobre Aranceles Aduaneros y Comercio de
1994 de la Organizaciéon Mundial de Comercio se refiere a productos que, aunque no sean
iguales en todos los aspectos, tienen caracteristicas muy parecidas a las del producto
consideradoz.

En este caso en particular, como consta en el Anexo, Siderurgica Huachipato cuenta con las
capacidades técnicas y de calidad para fabricar barras para bolas con un excelente
desempeiio ante la abrasion y el impacto, lo que se traduce en que dichas barras compitan
directamente con las barras de origen chino.

Dicha competencia se explica precisamente porque la Compania sigue altos estandares de
produccion, lo que le permite abastecer a importantes sectores de la economia. A modo de
ejemplo, y tal como da cuenta el Anexo, el nivel de elementos residuales correspondiente a
calidades despachadas a Moly-Cop y Magotteaux estd muy por debajo de lo que ha sido
acordado con dichos clientes, cumpliendo ademas con los requisitos de limpieza solicitados,

1 La Compaiiia tuvo un acceso limitado a lo sefialado por ambas empresas, en virtud de las versiones publicas que constan
a fojas 258 a 284 y 328 a 351 del Expediente Publico de la Investigacion por eventual dumping en las importaciones de
barras de acero para fabricacion de bolas para molienda convencional, de didmetro inferior a 4 pulgadas, originarias de la
Republica Popular China.

2\/éase, CNDP, acta de sesion N°437, de fecha 23 y 28 de febrero de 2024, hoja N°6. En esa misma linea, el articulo 41 letra
d) del Reglamento Antidistorsiones, establece que un producto serd similar no sélo cuando los productos son idénticos,
sino que también cuando el producto, sin ser igual en todos los aspectos, tiene “caracteristicas muy parecidas a las del
producto importado objeto de la investigacion”.
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de conformidad con la norma ASTM E45 desarrollada por el Comité de Analisis
Metalografico de la Sociedad Americana para Pruebas y Materiales.

Ello, por lo demas, explica que Moly-Cop, productor con mas de 100 aiios de experiencia en
la fabricacion de bolas, se abastezca en un 97,8% con barras de la Compaiia, segin sus
propios dichos3, para abastecer la demanda del mercado de bolas para molienda en Chile.
Si, quien es el lider por lejos en la fabricacion de bolas, ha confiado practicamente la
totalidad de su principal insumo a CSH, es porque evidentemente la Compaiiia es capaz de
producir a altisimos estandares de calidad.

En esa misma linea, cabe hacer presente que similitud del producto investigado y el producto
nacional ha sido constatada por la CNDP en investigaciones anteriores referidas a dumping
en las importaciones de barras para bolas. Asi, por ejemplo, en octubre de 2017, al fijar
derechos antidumping definitivos, la Comisiéon establecié que “/e/l producto importado
tiene caracteristicas técnicas, fisicas y quimicas, equivalentes al nacional para todos los
fines practicos, y no existirian diferencias en cuanto a caracteristicas que impacten en el
uso del producto importado y el producto nacional, es decir, comparten usos y funciones,
por lo que serian productos similares”4.

Finalmente, hago presente que parte de los antecedentes que por este acto se acompanan,
corresponden a informaciéon comercial sensible perteneciente a Siderurgica Huachipato,
cuya revelacion puede afectar significativamente el desenvolvimiento competitivo de la
Compania. Es por ello que, junto a la version confidencial del Anexo, por este acto se
acompafia la version publica de dicho documento.

Benjamin Mordoj Hutter
pp. Compania Sidertrgica Huachipato S.A.

3 Véase, presentacion de Moly-Cop, fojas 258 del Expediente Publico de la Investigacién por eventual dumping en las
importaciones de barras de acero para fabricacion de bolas para molienda convencional, de didametro inferior a 4 pulgadas,
originarias de la Republica Popular China.

4 Véase, CNDP, acta de sesion N°402, de fecha 30 octubre de 2017, que contiene la resolucion final en el marco de la
investigacion por eventual dumping en las importaciones de barras de acero para la fabricacién de bolas convencionales
para molienda, originarias de China, hoja 3.
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1. ANTECEDENTES

Compaiiia Siderurgica Huachipato S.A. (“Siderurgica Huachipato” o la “Compaiiia”) fabrica barras gruesas
laminadas en caliente, desde palanquillas de colada continua, para ser usadas como materia prima en la
fabricacién de bolas para molienda en molinos convencionales (“barras para bolas”).

En el marco de Investigacion por parte de la Comisién Nacional Encargada de Investigar la Existencia de Distorsiones
en el Precio de las Mercaderias Importadas (“Comision Antidistorsiones”) sobre eventual dumping en las
importaciones de barras de acero para la fabricaciéon de bolas para molienda convencional, de diametro inferior a
4 pulgadas, originarias de la Republica Popular China (“Investigacién™), los productores de bolas de acero para
molienda convencionales, Moly-Cop Chile S.A. (“Moly-Cop”), y Magotteaux Chile S.A. (“Magotteaux”), realizaron
ciertas afirmaciones con respecto a las barras para bolas suministradas por Siderurgica Huachipato, que las
distinguirian del producto importado.

En particular, Moly-Cop distingue entre tres tipos de barras, y solo para uno de esos tres tipos el producto
investigado y el producto nacional compartirian caracteristicas similares, por lo que podrian considerarse
sustitutos, mientras que para los otros dos tipos sefiala que Siderurgica Huachipato no tendria la capacidad
técnica suficiente para producir las barras’.

Magotteaux, por su parte, sefiala que el producto investigado y el producto nacional no serian similares ni
sustitutos, debido a que estos tendrian una diferencia importante en la calidad a favor del producto importado2.

El siguiente documento cubre los aspectos técnicos de barras para bolas proporcionadas por Siderurgica
Huachipato, como materia prima para la produccién de bolas de acero como medio de molienda mineral, los que
permiten concluir la similitud del producto nacional con el producto investigado.

2. ESPECIFICACIONES TECNICAS

2.1. Composicion Quimica

Siderurgica Huachipato fabrica barras de acero laminado en caliente con alto contenido de carbono para uso
en molienda convencional, el material despachado correspondiente al presente afio posee las siguientes
composiciones quimicas (wt%) de acuerdo al siguiente estandar:

Barras para Bolas de Molienda Convencional — Moly-Cop

Calidad Rango | C Mn Si Cr P S Ti Al
max
Moly 150A al Ti NN NN Wi Nl NI __
min_ | NEN | BEN | BNN | BNN | BN S .
max
Moly 250A con Ti NN RN __NE__Ni__Bi__ Wi __
mn | NN | NN | BNN | BN | BN | B .
MOLY 4008 al max | I N B |
Aluminio min | S| | | . | | - -
max
Moly 4008 al Ti i __NE__NN__NE__mi__Hi__ Wi __|
min | | -
max
Moly 4258 al Al i __EE__NN__NE__mi__Hi__ Wi 1l __1§
min | | N | | |
Molycop 400E max | o | o | o | o | o | o [ (¥
min | S | | [ ] ] -

' Véase, Acta de la Sesion N°437 de la Comision Antidistorsiones, hoja 5, y presentacion de Moly-Cop a fojas 258 del Expediente Publico de la
Investigacion.

2Veéase, Acta de la Sesion N°437 de la Comision Antidistorsiones, hoja 5, y presentacion de Magotteaux a fojas 328 del Expediente Publico de
la Investigacion.
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Barras para Bolas de Molienda Alto Cromo — Moly-Cop
Calidad Rango (& Mn Si Cr P S Ti Al
Moly 350Cr max | NN | NN | NN | NN | D | N .
min | N | B | D | | | | .

En el caso de Magotteaux no se han realizado despachos el presente afio. El afio 2023 se despachd
unicamente una calidad correspondiente a la mostrada en la tabla a continuacién:

Barras para Bolas de Molienda Alto Cromo — Magotteaux

Calidad Rango C Mn Si Cr P S Ti Al
max
Magott. 54-63.5-76.2 am__NE__NN__NE__Ni__Ni__ NI __|
mn |NEN |NEN | BNN | NN | BN | BES .

2.2. Elementos Residuales

El maximo permisible de los elementos residuales (wt%) acordados con Moly-Cop se muestra en la siguiente
tabla:

Contenido Maximo de Elementos Residuales de las Calidades para Moly-Cop:
Al Mo v Sn Ni Cu N (Ppm)

El nivel maximo de elementos residuales (wt%) presentados en las barras para bolas producidas por
Siderurgica Huachipato, correspondientes a las calidades Moly-Cop desde el 2019 a la fecha es:

Elementos Residuales de las Calidades para Moly-Cop:
Al Mo Vv Sn Ni Cu N (Ppm)

En cuanto al cliente Magotteaux, el maximo permisible de los elementos residuales (wt%) acordados con
dicho cliente se muestra en la siguiente tabla:

Contenido Maximo de Elementos Residuales de la Calidad para Magotteaux:
\' Nb Ni Cu Sn B W Pb

El nivel maximo de elementos residuales (wt%) presentados en las barras para bolas producidas por
Siderurgica Huachipato, correspondientes a la calidad Magotteaux desde el 2019 a la fecha es:

Elementos Residuales de la Calidad para Magotteaux:
V Nb Ni Cu Sn B W Pb

Al respecto, cabe indicar que el nivel de elementos residuales correspondientes a las calidades despachadas
por Siderurgica Huachipato a Moly-Cop y Magotteaux esta por debajo de lo acordado con dichos clientes,
lo que es, en definitiva, beneficioso para el desempefio del material.
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2.3. Contenido de Hidrégeno

En conformidad a lo acordado con los clientes, la Compania asegura un contenido de hidrégeno
medida en el acero liquido. Adicionalmente, Magotteaux solicita un nivel de hidrégeno maximo medido en barra

ce I

Siderurgica Huachipato cumple con el contenido de hidrégeno F medido en el acero liquido
correspondiente a las calidades destinadas a barras para bolas en ambos clientes. El contenido de hidrégeno
de las barras para bolas de Siderurgica Huachipato se encuentra en el rango de N

2.4. indice de Segregacién

El indice de segregacion de los productos de Sidertrgica Huachipato es inferior - Siendo mas estricto
que el criterio de Moly-Cop (indice de segregaciéon y cumpliendo con el criterio de Magotteaux (indice

de segregacion ||l

2.5. Contenido de Impurezas

La barra proporcionada por Siderurgica Huachipato cumple con los requisitos de limpieza solicitados por
Moly-Cop y Magotteaux de acuerdo con la norma ASTM E45 desarrollada por el Comité de Analisis
Metalografico de la Sociedad Americana para Pruebas y Materiales (“ASTM International”). Los valores
maximos asegurados por Siderurgica Huachipato con sus clientes se detallan a continuacion:

Valores maximos permitidos por Moly-Cop:

Tipo A
Grueso

Tipo B
Grueso

Tipo C
Grueso

Tipo D
Grueso

Fino Fino Fino Fino

Ademas, de acuerdo a lo acordado con el cliente, la suma de las inclusiones Tipo B, Tipo C y Tipo D _

Valores maximos permitidos por Magotteaux:

Tipo A Tipo B Tipo C Tipo D

Metalurgia Fino |Grueso| Fino Grueso Fino Grueso| Fino | Grueso
Al-K
Si-K

Cabe agregar que el nivel de limpieza de los productos despachado por Siderurgica Huachipato presenta un
nivel de limpieza muy superior al acordado con los clientes. En efecto, los productos fabricados durante el
presente afio para el cliente Moly-Cop presentan el siguiente nivel de limpieza:

Tipo A
Grueso

Tipo B
Grueso

Tipo C
Grueso

Tipo D
Grueso

Fino Fino Fino Fino

2.6. Tolerancias de Forma

Siderurgica Huachipato produce las barras para bolas con las siguientes tolerancias de forma y largo:

Atributo
Diametro
Circularidad
Largo
Rectilineidad

Tolerancia
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Lo anterior da cumplimiento a los requerimientos dimensionales del estandar ASTM A29 de ASTM Intemational.
En particular, la circularidad de las barras para bolas despachadas el presente afio a Moly-Cop cumplen con

una circularidad de-

Adicionalmente, Siderurgica Huachipato presta especial atencién al material que va con destino a
Magotteaux, asegurando una rectilineidad orrespondiente
a lo solicitado por la especificacion técnica del cliente.

uachipato cumple con la recl|||ne|!a! soLc:la!a por Ho|y-!op.

El cliente Moly-Cop solicita un rectilineidad

A Sicerirgica H

2.7. Calidad en los extremos de las barras
Los extremos de las barras para bolas producidas por Siderurgica Huachipato no presentan rebabas, cortes
defectuosos o grietas producto del corte con guillotina.

2.8. Calidad superficial de la barra
Las barras para bolas no presentan defectos superficiales ni aceite en su superficie. En este caso se cumple

de sobremanera la tolerancia de defectos superficiales que corresponde a la calidad acordada
con los clientes de la Compaiiia (incluidos Moly-Cop y Magotteaux).

2.9. Calidad interna de la barra

Las barras para bolas producidas por Sidertrgica Huachipato se presentan libres de defectos internos o
discontinuidades que puedan afectar la calidad del producto final.

2.10. Razon de reduccion

Las barras laminadas en caliente desde una palanquilla cuadrada de 160 mm x 160 mm presentan la
siguiente razén de reduccién para los distintos diametros:

Diametro de barra (mm)
Razoén de reduccion

2.11. Tamaiio de grano

Siderurgica Huachipato mide el tamafio de grano de sus barras de acero segun la norma ASMT E112 de
ASTM International, asegurando un tamano de grano austenitico entre cumpliendo con los
irotocolos de los clientes. El tamafio de grano de los productos suministrados el presente afio se encuentra

2.12. Propiedades fisico-mecanicas

Siderurgica Huachipato garantiza el siguiente rango de dureza en las barras correspondientes a los
siguientes grupos de calidades:

Calidad Dureza (HB)
Molienda Convencional
Molienda Alto Cromo

En el caso del material de la calidad “Magott. 54-63.5-76.2” con destino a Magotteaux, se cumple con la
dureza de barra superior
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2.13.

Drop Ball Test (“DBT”)

En primer lugar, cabe mencionar que el DBT no corresponde a un ensayo solicitado en el protocolo de
especificaciones técnicas para venta de barras para bolas, en ninguno de los dos clientes, y, menos aun,
se indica el criterio de aceptacién o rechazo en base a dicho ensayo.

Dicho lo anterior, cabe sefialar que el objetivo principal del DBT es medir la resistencia al impacto de la
bola. Sin embargo, este test no esta normalizado, por lo que no se cuenta con un consenso sobre la
duracién del mismo (cantidad de caidas libres contadas por el DBT) para indicar un criterio de aceptacion
de bolas para molienda. Tanto es asi que la bibliografia relevante sobre la materia muestra una gran
disparidad de criterios en cuanto a la altura de caida de la bola y la cantidad de impactos que esta debe
resistir. De acuerdo con el criterio de Siderurgica Huachipato, el DBT no corresponde a una prueba
imperativa en el criterio de aplicacién de bolas en molienda convencional, ya que, no corresponde al
mecanismo de desgaste principal que experimenta la bola en molinos convencionales.

Ademas, el DBT es un ensayo que no se relaciona completamente al desempefio de la barra de acero
laminada en caliente, ya que, en este se esta evaluando la bola (un producto diferente). Puesto que la
barra se somete a procesos de calentamiento y conformado, posteriormente la bola se somete a un
tratamiento térmico de temple y revenido, los cuales cambian las propiedades del acero y tienen una
relacién directa a su desempefio. Estos procesos no dependen de la produccion de barras para bolas por
parte de Siderurgica Huachipato.

En ese sentido, y contrariamente a lo que sostiene Magotteaux en la Investigacién, Siderurgica Huachipato
cuenta con las capacidades técnicas y de calidad para fabricar bamras para bolas con un excelente
desempeio ante la abrasién y el impacto, lo que se evidencia en la siguiente tabla que muestra resultados
de ensayos DBT con aceros desarrollados con otros de los clientes de la Compaiiia:

Numero de impactos por bola antes de presentar spalling
severo o fractura

Diametro | Diametro Dureza
de Barra | de Bola | Promedio | 1° bola | 2° bola | 3° bola | 4° bola | 5° bola 6° bola

Grado
CSH

Adicionalmente, en diciembre del 2022 se confeccioné un informe en los Laboratorios Integrales en

Metalurgia y Materiales (LIMM) en la Universidad de Santiago de Chile (USACH), donde se realiz6 un
ensayo de DBT e

Siderurgica Huachipato. Dentro de los comentarios globales de dicho informe, se indico que la tenacidad
al impacto de las bolas cumple con el

Este criterio se puede comparar con la tabla anterior, donde se
obtienen valores
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REPUBLICA DE CHILE 1 350
COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIO
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

Ne 184 - 10.07.2024

ANT.:  Investigacion por eventual dumping en la
importacién de barras de acero para
fabricacién de bolas de molienda
convencionales, originarias de China.

MAT.: Notifica fecha de Audiencia Publica e
informa sobre Hechos Esenciales.

Benjamin Mordoj

Representanie

Compaiiia Sidertirgica Huachipato S.A.
Orinoco 90, Piso 16

Las Condes

Presente

De mi consideracion:

Por medio de la presente, comunico a usted que la Comisién Nacional
Encargada de Investigar Distorsiones en el Precio de las Mercaderfas Importadas recibiré a
las partes interesadas en audiencia publica, el dia 05 de agosto de 2024, a las 10:00 hrs., en
la Fiscalia Nacional Econdmica, Huérfanos 670, piso 9.

Adjunto, para su informacion, el acta de la sesion n°441 de la
Comision, donde constan los hechos esenciales de la investigacion.

Agradeceré confirmar su asistencia al correo electrénico
sectec@bcentral.cl a més tardar el dia 31 de julio, asi como también enviar una lista con los
nombres y cargos de las personas que compareceran ante la Comision.

Saluda atentamente,

FELIPE AGUILAR MIMICA
Secretario Técnico de la Comision (8)

Incl.:
Lo cifado.

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé N°115, P1, Sanfiago - CHILE. F: (55-2) 2670 2564, E:sectec@beentral.ci
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COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIC
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

Ne 162_16.07.2024

ANT.:  Investigacién por eventual dumping en la
importacién de barras de acero para
fabricacion de bolas de molienda
convencionales, originarias de China.

MAT.: Notifica fecha de Audiencia Publica e
infornta sobre Hechos Esenciales.

Roberto Villaseca

Representante

Moly-Cop Chile S.A

Isidora Goyenechea 2800, Piso 43
Las Condes

Presente

De mi consideracion:

Por medio de la presente, comunico a usted que la Comisién Nacional
Encargada de Investigar Distorsiones en el Precio de las Mercaderias Importadas recibird a
las partes interesadas en audiencia ptblica, el dia 05 de agosto de 2024, a las 10:00 hrs., en
la Fiscalia Nacional Econémica, Huérfanos 670, piso 9.

Adjunto, para su informacién, el acta de la sesién n°441 de la
Comision, donde constan los hechos esenciales de la investigacion.

Agradeceré confirmar su asistencia al correo electrénico
sectec(@bcentral.cl a mas tardar el dia 31 de julio, asi como también enviar una lista con los
nombres y cargos de las personas que compareceran ante la Comision.

Saluda atentamente,

FELIPE AGUILAR MIMICA
Seeretario Técnico de Iz Comisién (S)

Incl.:
Lo citado.

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morands N°118, P1, Santiago - CHILE. F: (56-2) 2670 2584, E:sectec@beeniral.cl
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COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIO
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

Ne 183 - 16.07.2024

ANT.:  Investigacién por eventual dumping en la
importacién de barras de acero para
fabricacién de bolas de molienda
convencionales, originarias de China.

MAT.: Notifica fecha de Audiencia Publica e
informa sobre Hechos Fsenciales.

Santiago Ried

Representante

Magotteaux Chile S.A.

Av. Apoguindo 3885, Piso 18
Las Condes

Presente

De mi consideracion:

Por medio de la presente, comunico a usted que la Comisién Nacional
Encargada de Investigar Distorsiones en el Precio de las Mercaderias Importadas recibird a
las partes interesadas en audiencia piblica, el dia 05 de agosto de 2024, a las 10:00 hrs., en
la Fiscalia Nacional Econdmica, Huérfanos 670, piso 9.

Adjunto, para su informacién, el acta de la sesidén n®44] de la
Comision, donde constan los hechos esenciales de la investigacién.

Agradeceré confirmar su asistencia al correo  electrénico
sectec@beentral.cl a mas tardar el dia 31 de julio, asf como también enviar una lista con los
nombres y cargos de las personas que compareceran ante la Comision.

Saluda atentamente,

FELIPE AGUILAR MIMICA
Secretario Técnico de Ia Comisién (S)

Incl.:
Lo citado.

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé N°115, P1, Santiago - CHILE. F: (56-2) 2670 2564, E'sectec@baentral.ci
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COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DISTORSICNES EN EL PRECIO
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

Ne {89 .10.07.2024

ANT.:  Investigacién por eventual dumping en la
importacién de barras de acero para
fabricacién de bolas de molienda
convencionales, originarias de China.

MAT.: Notifica fecha de Audiencia Publica e
informa sobre Hechos Esenciales.

Ximena Rojas

Representante

Baowu JFE Special Steel Co., Ltd y Guandong Zhongnan Iron & Steel Co., Ltd.
Rosal 312, Oficina 302

Santiago

Presente

Pe mi consideracidn:

Por medio de la presente, comunico a usted que la Comisién Nacional
Encargada de Investigar Distorsiones en el Precio de las Mercaderfas Importadas recibiré a
las partes interesadas en audiencia piblica, el dia 05 de agosto de 2024, a las 10:00 hrs., en
la Fiscalia Nacional Econdmica. Huérfanos 670, piso 9.

Adjunto, para su imformacidn, el acta de la sesion n°441 de la
Comisién, donde constan los hechos esenciales de la investigacion.

Agradeceré  confirmar su asistencia al correo  electrénico
sectec(@bceentral.cl a més tardar el dia 31 de julio, asi como también enviar una lista con los
nombres y cargos de las personas que comparecern ante la Comision.

Saluda atentamente,

FELIPE AGUILAR MIMICA
Secretario Técnico de la Comision (S)

Incl:
Lo citado.

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé N°115, P1, Santiago - CHILE. F: (56-2) 2670 2564, E:sectec@bcentral.cl
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LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES €M EL PRECIO
OE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

N° 185 - 10.07.2024

ANT.:  Investigacién por eventual dumping en la
importacién de barras de acero para
fabricacion de bolas de molienda
convencionales, originarias de China.

MAT.: Notifica fecha de Audiencia Publica e
informa sobre Hechos Esenciales.

Andres Eterovic
Representante

Daye Special Steel Co. Ltd.
Av. Apoquindo 3885, Piso 18
Las Condes

Presente

De mi consideracidn:

Por medio de la presente, comunico a usted que la Comisién Nacional
Encargada de Investigar Distorsiones en el Precio de las Mercaderfas Importadas recibira a
las partes interesadas en audiencia publica, el dia 05 de agosto de 2024, a las 10:00 hrs., en
la Fiscalfa Nacional Econdmica, Huérfanos 670, piso 9.

Adjunto. para su informacidn, el acta de la sesién n°441 de la
Comisién, donde constan los hechos esenciales de la investigacion.

Agradeceré confirmar su asistencia al correo  electrénico
sectec(@beentral.cl a mds tardar el dia 31 de julio, asf conto también enviar una lista con los
nombres y cargos de las personas que compareceran ante la Comision.

Saluda atentamente,

FELIPE AGUILAR MIMICA
Secretario Técnico de la Comisién (8)

Incl:
Lo citado.

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé N°115, P1, Santiago - CHILE. F: (56-2) 2670 2564, E:sectec@bceniral.cl
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LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIO
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

N° {84 - 10.07.2024

ANT.: Investigation for dumping on import
prices of steel bars for producing
grinding balls originated in China.

MAT.: Essential facts and public hearing
notification.

Mr.

Xiaolu Chen

Manager

HSS Group Limited.

Rm1310, No 999, West Zhongshan Rd, Shanghai, 200051
China

Dear

I hereby inform you that the National Commission in charge of
investigating the existence of price distortions on imported goods will receive the interested
parties in public hearing, on August 05%, 2024, at 10:00 aam., at the Fiscalia Nacional
Econdmica, Huérfanos 670, floor 9.

['am attaching for your information the minutes of the 441th meeting
of the Commission, which contain the essential facts of the investigation.

Please send the list of the names and positions of the persons that will
attend to the public hearing to sectec@beentral.cl, no later than July 31™ 2024. Let me know
if any of them will be making a presentation to the Commission.

Sincerely,

..

FELIPE AGUILAR MIMICA
Deputy Technical Secretary

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Moranda N°1 15, P1, Santiago - CHILE. F: (56-2) 2670 2564, E:sectec@bcentral.cl
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COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIO
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

N° 18F - 10.67.2024

ANT.:  Investigacién por eventual dumping en la
importacién de barras de acero para
fabricacion de bolas de molienda
convencionales, originarias de China.

MAT.: Notifica fecha de Audiencia Publica e
informa sobre Hechos Esenciales.

Andrés Sotomayor
Representante

China Iron and Steel Association
Cerro El Plomoe 5680, Piso 19
Las Condes

Presente

De mi consideracion:

Por medio de la presente, comunico a usted que la Comisién Nacional
Encargada de Investigar Distorsiones en el Precio de las Mercader{as Importadas recibira a
las partes interesadas en audiencia publica, el dia 05 de agosto de 2024, a las 10:00 hrs., en
la Fiscalfa Nacional Econémica, Huérfanos 670, piso 9.

Adjunto, para su informacién, el acta de la sesidn n°441 de la
Comisién, donde constan los hechos esenciales de 1a investigacion.

Agradeceré confirmar su  asistencia al correo  electrénico
sectec(@beentral.cl a mas tardar el dia 31 de julio, asi como también enviar una lista con los
nombres y cargos de las personas que compareceran ante la Comision.

Saluda atentamente,

FELIPE AGUILAR MIMICA
Secretaric Técnico de la Comisién (8)

Incl.:
Lo citado.

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé N°115, P1, Santiago - CHILE. F: (56-2) 2670 2564, E:sectec@bcentrat.cl
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OE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

Ne 188 - 10.07.2024

ANT.:  Investigacion por eventua! dumping en la
importacién de barras de acero para
fabricacion de bolas de molienda
convencionales, originarias de China.

MAT.: Notifica fecha de Audiencia Ptiblica e
informa sobre Hechos Esenciales.

Ximena Rojas

Representante

Lianfeng Energy Equipment Co., Ltd,
Rosal 312, Oficina 302

Santiago

Presente

De mt consideracion:

Por medio de la presente, comunico a usted que la Comisién Nacional
Encargada de Investigar Distorsiones en el Precio de las Mercaderias Importadas recibird a
las partes interesadas en audiencia puiblica, el dia 05 de agosto de 2024, alas 10:00 hrs., en
la Fiscalia Nacional Econémica, Huérfanos 670, piso 9.

Adjunto, para su informacién, el acta de la sesién n°441 de la
Comision, donde constan los hechos esenciales de la investigacion.

Agradeceré confirmar su asistencia al correo  electrénico
sectec@bcentral.cl a més tardar el dia 31 de julio, asi como también enviar una lista con los
nombres y cargos de las personas que compareceran ante la Comision.

Saluda atentamente,

IPE AGUILAR MIMICA
Secretario Técnico de la Comision (8)

Incl.:
Lo citado.

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé N°115, P1, Santiage - CHILE. F: (56-2) 2670 2564, E:sectec@bcentral.cl
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Ne 189 - 10.07.2024

ANT.:  Investigacién por eventual dumping en la
importacién de barras de acero para
fabricacién de bolas de molienda
convencionales, originarias de China.

MAT.: Notifica fecha de Audiencia Publica e
informa sobre Hechos Esenciales.

Héctor Medina

Presidente

Sindicato N°1 de Trabajadores de Huachipato
Zenteno 81, piso 2, Las Salinas

Talecahuano

Presente

De mi consideracion:

Por medio de la presente, comunico a usted que la Comisién Nacional
Encargada de Investigar Distorsiones en el Precio de las Mercaderias Importadas recibird a
las partes interesadas en audiencia publica, el dia 05 de agosto de 2024, a las 10:00 hrs., en
la Fiscalia Nacional Econémica, Huérfanos 670, piso 9.

Adjunto, para su informacion, el acta de la sesién n°441 de la
Comision, donde constan los hechos esenciales de 1a investigacion.

Agradeceré confirmar su asistencia al comreo  electrénico
sectec@bcentral.cl a més tardar el dia 31 de julio, asi como también enviar una lista con los
nombres y cargos de las personas que compareceran ante la Comision.

Saluda atentamente,

Vﬁ ~
FELIPE AGUILAR MIMICA
Secretario Téenico de la Comisién (8)
Incl.:
Lo citado.

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE. Morandé N°11 5, P1, Santiago - CHILE. F: {56-2) 2670 2564, E:sectec@beeniral.cl
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Ne 190 - 10.07.2024

ANT.:  Investigacién por eventual dumping en la
importacién de barras de acero para
fabricacién de bolas de molienda
convencionales, originarias de China,

MAT.: Notifica fecha de Audiencia Pablica e
informa sobre Hechos Esenciales.

Fernando Orellana
Presidente

Sindicato N°2 Cap Acero
Freire 788, Oficina 21
Concepcion

Presente

De mi consideracion:

Por medio de la presente, comunico a usted que la Comision Nacional
Encargada de Investigar Distorsiones en el Precio de las Mercaderias Importadas recibird a
las partes interesadas en audiencia publica, el dia 05 de agosto de 2024, a las 10:00 hrs., en
la Fiscalia Nacional Econémica, Huérfanos 670, piso 9.

Adjunto, para su informacién, el acta de la sesién n°441 de la
Comision, donde constan los hechos esenciales de 1a Imvestigacion.

Agradeceré confirmar su asistencia al correo  electrénico
sectec@bceentral.cl a mas tardar el dia 31 de julio, asi como también enviar una lista con los
nombres y cargos de las personas que compareceran ante la Comision.

Saluda atentamente,

FELIPE AGUILAR MIMICA
Secretarie Téenico de la Comisién (S)

Incl.:
Lo citado.

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Morandé N°415, P1, Santiago - CHILE. F: (56-2) 2670 2564, E:sectec@bcentral.cl
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SOLICITA INFORMACION

COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR LA EXISTENCIA DE
DISTORSIONES EN EL PRECIO DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

Andrés Eterovic Ortiz, abogado, en representacion de Daye Special Steel Co., Ltd.
(“Daye”) en el proceso de investigacion por eventual dumping en las importaciones de
barras de acero para la produccion de bolas para la molienda convencionales, de
diametro inferior a 4 pulgadas (“barras de acero”), originarias de la Republica Popular
China, a la Comision Nacional Encargada de Investigar la Existencia de Distorsiones de

Precios de las Mercaderias Importadas (la “Comision’) respetuosamente digo:

Que vengo en solicitar las planillas de célculo del margen de dumping relativos a mi
representada Daye realizados por esta Comisidn en su sesion N° 441, de fecha 10 de julio

de 2024.

POR TANTO:;
A ESTA COMISION RESPETUOSAMENTE SOLICITO: Acoger la solicitud y

remitir los antecedentes a los correos andres.eterovic(@dentons.com.

ANDRES Zirmacldo
igitalmente por

FELI PE Al\gljDRES FELIFI'DE

ETE ROVIC ETEROVIC ORTIZ

Fecha: 2024.07.11

ORTIZ 17:52:16 -04'00"
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De: ximena rojas pacini

A: Claudio Sepulveda B.; Felipe Aquilar M.; SecretariaTecnica

Cc: Camila Yéiiez; Guillermo Namor

Asunto: Informacion adicional Baowu_ Investigacion AD barras de acero
Fecha: viernes, 12 de julio de 2024 15:57:56

Archivos adjuntos: Exhibit SO1-1 Annex 2.C Calculation worksheet.xlsx
1st Supplemental Responses-Baowu.docx

ADVERTENCIA: Correo Externo. No haga clic en links, ni abra archivos adjuntos de remitentes
desconocidos o correos no esperados.

Estimados Sr. Secretario y Felipe,

Junto con saludarlos, en representacion de Baowu JFE Special Steel Co., Ltd. ("Baowu"),
empresa productora del producto investigado, en la investigacion por eventual dumping en los
precios de importacion de barras de acero para fabricacion de bolas para molienda
convencionales, de didmetro inferior a 4 pulgadas, originarias de la Republica Popular China,
clasificadas en el cddigo arancelario 7228.3000 del Sistema Armonizado Chileno, iniciada con
fecha 9 de diciembre de 2023, damos respuesta a la solicitud de informacion formulada en

la Carta N°172-02.07.2024 de la Secretaria Técnica, enviada por via electronica con fecha 2
de julio de 2024.

Al respecto, adjuntamos los documentos denominados " Ist Supplemental Responses-
Baowu.docx" y "Exhibit SQ1-1 Annex 2.C Calculation worksheet.xlsx", que acreditan que los
costos informados por nuestra representada se basan en registros que estan en conformidad
con los principios de contabilidad generalmente aceptados en China.

Adicionalmente, hacemos presente que entre los documentos acompafiados en la respuesta

de Baowu al cuestionario para productores y exportadores -presentada, con fecha 8 de febrero
de 2024, en un dispositivo de almacenamiento electronico que fue entregado en dependencias
de la Secretaria Técnica- se encuentran los documentos denominados "/7. Exhibit 09 Audit
report 2022-JFE-CH.pdf" y "19. Exhibit 09 Audit report 2022(Income Statement) -JFE -
EN.xIsx", correspondientes a un informe de auditoria y de estados financieros y a un Income
Statement, elaborados por ZhongShen Zhonghuan Accounting Firm (RIAEEH ). El
primero de ellos sefiala expresamente "Hemos realizado nuestra auditoria de acuerdo con las
disposiciones de las Normas Chinas de Auditoria para Contables Puiblicos Certificados" ("3
(3R EF MBS TN ERAT T E 1T T E" (seccién 2 de la pag. N°3 del
informe).

Les solicitamos confirmar que los antecedentes acompaiiados e individualizados
precedentemente satisfacen el requerimiento de informacion contenido en la Carta N°172, o si
es necesario complementarlos.

Por ultimo les solicitamos, por favor, confirmar la correcta recepcion de los dos archivos
adjuntos, los que de conformidad con lo dispuesto en el articulo 16 del Decreto del Ministerio
de Hacienda N°1.314, que aprueba el Reglamento Antidistorsiones, se acompafian bajo
estricta confidencialidad y reserva; e indicarnos si es necesario enviar las versiones publicas
de ambos documentos.

Quedamos atentos.


mailto:ximena@rojaspacini.com
mailto:csepulvedab@bcentral.cl
mailto:faguilar@bcentral.cl
mailto:SECTECT@bcentral.cl
mailto:camila.yanez@rojaspacini.com
mailto:guillermo.namor@rojaspacini.com

Annex 2.C

		II. 2. Company costs 二、2 公司成本

		BAOWU JFE special steel co.,LTD

		Anexo 2.C

		Inputs and Materials used to produce one tonne of the Product under investigation sold during POI: June 2022 - October 2023

		调查期内(202206-202310)生产涉案产品用原材料单位成本

		1		2		ADD		ADD		3		4

		Inputs and/or materials used		Volume used to produce one unit of the product under investigation		Unit price (in RMB)		Rate		Unit price (in U.S. dollars)		Unit cost (2 x 3)

		投入原材料名称或者投入		原材料单位耗用量		原材料单位成本(RMB)		汇率		原材料单位成本(USD)		涉案产品单位成本(2*3)		For Annex 2.C		For Annex 2.C		Check		Check

		Rolling billet		0.0582		5,207.16		6.9783		746.19		43.43		0.06		5,207.16		- 0		- 0

		Fine finishing of large billets		0.0015		4,772.43		6.9783		683.90		1.00		0.00		4,772.43		- 0		- 0

		Continuous casting billet		0.9827		3,387.80		6.9783		485.48		477.09		0.98		3,387.80		- 0		- 0











For Annex 2.C

		BAOWU JFE special steel co.,LTD										Annex 2.C				Annex 2.C		Annex 2.C

		Pivot-Monthly Production Cost -PUC								Formula		Formula		Formula		Formula		Formula

		Classification of Annex 2. C		求和项:Production		求和项:Total consumption this month		求和项:Total cost for this month（RMB）		Exchange rate		Volume used to produce one unit of the product under investigation		Unit price (in CNY)		Unit price (in U.S. dollars)		Unit cost (2 x 3)

		Continuous casting billet		480,424.40		472,124.92		1,599,466,781.55		6.9783		0.9827		3,387.80		485.48		477.09

		Fine finishing of large billets		480,424.40		704.30		3,361,228.90		6.9783		0.0015		4,772.43		683.90		1.00

		Rolling billet		480,424.40		27,962.95		145,607,476.18		6.9783		0.0582		5,207.16		746.19		43.43

		总计		1,441,273.19		500,792.17		1,748,435,486.63





Monthly production cost-PUC

		Accounting Period		Cost Center		Cost Center Chinese Description		Product and Subsidiary Code		Product and Subsidiary Code Chinese Description 		Accounting Object		Cost Account		Cost Account Chinese Description		Classification of Annex 2. C		Input production and sideline product codes		Cost classification		Production		Unit consumption of this month,		Total consumption this month		Unit price of this month		Unit cost of this month		Total cost for this month（RMB）		Rate		Total cost for this month（USD）

		会计期		成本中心		成本中心中文描述		产副品代码		产副品代码中文描述		核算对象		成本科目		成本科目中文描述		Annex 2.C的分类		投入产副品代码		成本分类		产量		本月单耗		本月总耗		本月单价		本月单位成本		本月总成本		汇率		本月总成本

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		19202.60		0.0321360212		617.10		6,488.30		208.51		4,003,894.58		6.6651		600,725.36

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		19202.60		0		0.00		0.00		0.00		0.00		6.6651		0.00

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		19202.60		1.0101972339		19398.41		3,604.68		3,641.44		69,925,130.65		6.6651		10,491,235.04

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		19202.60		-0.0321832941		-618.00		3,077.63		-99.05		-1,901,983.85		6.6651		-285,364.64

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18106		主原料回收生产回收普通废钢						1.  Raw material		19202.60		-0.0021249968		-40.81		3,077.63		-6.54		-125,584.08		6.6651		-18,842.04

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		19202.60		-0.0129009287		-247.73		709.54		-9.15		-175,775.27		6.6651		-26,372.49

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		19202.60		0		0.00		0.00		38.03		730,264.85		6.6651		109,565.48

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		8.16		156,777.13		6.6651		23,522.10

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30320		修理费维修备件新品-安全生产						6.  Other direct manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		0.00		0.00		6.6651		0.00

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		10.25		196,825.48		6.6651		29,530.76

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		7.56		145,183.00		6.6651		21,782.57

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		9.71		186,451.32		6.6651		27,974.27

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		9.40		180,570.47		6.6651		27,091.94

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		2.61		50,199.49		6.6651		7,531.69

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		19202.60		0.0008543481		16.41		152.13		0.13		2,495.80		6.6651		374.46

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		19202.60		0.9880536154		18973.19		122.35		120.89		2,321,370.22		6.6651		348,287.38

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		19202.60		62.6476787038		1202998.00		0.87		54.50		1,046,608.26		6.6651		157,028.14

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		19202.60		-0.084036789		-1613.72		108.00		-9.08		-174,282.24		6.6651		-26,148.48

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		19202.60		0.347797358		6678.61		2.96		1.03		19,775.36		6.6651		2,967.00

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		19202.60		1.1110409124		21334.87		0.69		0.77		14,806.40		6.6651		2,221.48

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		19202.60		0.6651100213		12771.84		0.25		0.17		3,192.96		6.6651		479.06

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		19202.60		19.7994403058		380200.63		0.14		2.67		51,327.09		6.6651		7,700.87

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		19202.60		0.1471420489		2825.51		7.50		1.10		21,191.31		6.6651		3,179.44

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		19202.60		0.1980534307		3803.14		11.70		2.32		44,496.73		6.6651		6,676.08

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		61011		辅助材料耐材						4.  Materials		19202.60		0		0.00		0.00		0.00		0.00		6.6651		0.00

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		19202.60		0		0.00		0.00		5.82		111,744.80		6.6651		16,765.66

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		19202.60		0		0.00		0.00		4.92		94,558.37		6.6651		14,187.09

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		19202.60		0.007794218		149.67		111.26		0.87		16,651.51		6.6651		2,498.31

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		19202.60		-0.0011075458		-21.27		3,077.63		-3.41		-65,454.28		6.6651		-9,820.45

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		10.81		207,598.64		6.6651		31,147.12

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		72300		服务费用环境监测费用						6.  Other direct manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		1.44		27,684.62		6.6651		4,153.67

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		2.16		41,428.50		6.6651		6,215.74

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		1.13		21,745.01		6.6651		3,262.52

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73300		服务费用绿化费						6.  Other direct manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		0.00		0.00		6.6651		0.00

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		4.85		93,214.21		6.6651		13,985.42

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81100		一般厂务费差旅费						7.  Indirect manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		0.00		82.04		6.6651		12.31

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		19202.60		0		0.00		0.00		140.52		2,698,328.10		6.6651		404,844.35

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		3.83		73,534.37		6.6651		11,032.75

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		0.39		7,519.03		6.6651		1,128.12

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83430		一般厂务费安全生产费用-饮用水						7.  Indirect manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		0.71		13,690.93		6.6651		2,054.12

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		57.37		1,101,703.56		6.6651		165,294.38

		202206		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		19202.60		0		0.00		0.00		19.01		365,065.98		6.6651		54,772.77

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		19579.64		0.19		3772.29		5,544.01		1,068.13		20,913,581.81		6.6863		3,127,825.82

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		19579.64		0.01		107.49		5,109.57		28.05		549,206.83		6.6863		82,139.12

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		19579.64		0.85		16654.58		3,598.51		3,060.92		59,931,617.57		6.6863		8,963,345.58

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		19579.64		-0.03		-591.15		2,757.37		-83.25		-1,630,021.55		6.6863		-243,785.28

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18106		主原料回收生产回收普通废钢						1.  Raw material		19579.64		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.6863		0.00

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		19579.64		-0.01		-276.51		683.83		-9.66		-189,085.11		6.6863		-28,279.48

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		19579.64		0.00		0.00		0.00		34.22		669,946.02		6.6863		100,196.82

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		10.23		200,246.75		6.6863		29,948.81

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30320		修理费维修备件新品-安全生产						6.  Other direct manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.6863		0.00

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		9.68		189,498.40		6.6863		28,341.29

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.6863		0.00

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		9.24		180,852.82		6.6863		27,048.27

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		8.42		164,957.96		6.6863		24,671.04

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		2.34		45,859.14		6.6863		6,858.67

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		19579.64		0.00		17.03		142.76		0.12		2,431.34		6.6863		363.63

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		19579.64		1.04		20290.66		127.55		132.18		2,588,074.31		6.6863		387,071.22

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		19579.64		56.61		1108442.54		0.85		48.12		942,176.16		6.6863		140,911.44

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		19579.64		-0.09		-1788.93		108.00		-9.87		-193,204.46		6.6863		-28,895.57

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		19579.64		0.23		4428.05		2.73		0.62		12,101.83		6.6863		1,809.94

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		19579.64		0.19		3637.81		0.69		0.13		2,517.37		6.6863		376.50

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		19579.64		2.26		44265.46		0.27		0.62		12,084.47		6.6863		1,807.35

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		19579.64		24.91		487822.05		0.13		3.21		62,929.05		6.6863		9,411.64

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		19579.64		0.19		3671.19		7.50		1.41		27,533.92		6.6863		4,117.96

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		19579.64		0.05		926.48		22.85		1.08		21,170.14		6.6863		3,166.20

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		61011		辅助材料耐材						4.  Materials		19579.64		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.6863		0.00

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		19579.64		0.00		0.00		0.00		6.05		118,523.78		6.6863		17,726.36

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		19579.64		0.00		0.00		0.00		4.17		81,652.80		6.6863		12,211.96

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		19579.64		0.00		94.22		82.10		0.40		7,734.73		6.6863		1,156.80

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		19579.64		-0.00		-22.51		2,757.37		-3.17		-62,063.14		6.6863		-9,282.14

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		9.73		190,477.32		6.6863		28,487.70

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		72300		服务费用环境监测费用						6.  Other direct manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.6863		0.00

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		1.93		37,846.50		6.6863		5,660.31

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		1.01		19,864.89		6.6863		2,970.98

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73300		服务费用绿化费						6.  Other direct manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.6863		0.00

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		4.81		94,147.05		6.6863		14,080.59

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81100		一般厂务费差旅费						7.  Indirect manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.6863		0.00

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		19579.64		0.00		0.00		0.00		44.01		861,734.22		6.6863		128,880.58

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		4.47		87,426.11		6.6863		13,075.41

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		1.53		30,010.82		6.6863		4,488.40

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83430		一般厂务费安全生产费用-饮用水						7.  Indirect manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.6863		0.00

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		119.37		2,337,277.06		6.6863		349,562.10

		202207		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		19579.64		0.00		0.00		0.00		16.56		324,166.41		6.6863		48,482.18

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		22511.11		0.09		1959.97		5,533.72		481.80		10,845,931.49		6.7467		1,607,590.60

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		22511.11		0.01		164.67		5,080.20		37.16		836,565.95		6.7467		123,996.32

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		22511.11		0.95		21374.73		3,582.52		3,401.67		76,575,303.50		6.7467		11,350,038.32

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		22511.11		-0.04		-805.62		2,718.23		-97.28		-2,189,871.79		6.7467		-324,584.14

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18106		主原料回收生产回收普通废钢						1.  Raw material		22511.11		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.7467		0.00

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		22511.11		-0.01		-279.92		674.01		-8.38		-188,666.76		6.7467		-27,964.30

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		22511.11		0.00		0.00		0.00		33.20		747,406.43		6.7467		110,781.04

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		6.90		155,268.25		6.7467		23,013.95

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30320		修理费维修备件新品-安全生产						6.  Other direct manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.7467		0.00

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		9.08		204,292.37		6.7467		30,280.34

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		0.69		15,517.08		6.7467		2,299.95

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		6.26		140,995.58		6.7467		20,898.45

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		8.60		193,679.10		6.7467		28,707.23

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		2.39		53,843.76		6.7467		7,980.76

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		22511.11		0.00		17.60		140.03		0.11		2,464.15		6.7467		365.24

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		22511.11		1.09		24532.98		124.85		136.06		3,062,893.06		6.7467		453,983.88

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		22511.11		56.43		1270234.21		0.80		45.25		1,018,727.83		6.7467		150,996.46

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		22511.11		-0.10		-2301.97		108.00		-11.04		-248,612.34		6.7467		-36,849.47

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		22511.11		0.40		9079.89		2.73		1.10		24,815.32		6.7467		3,678.14

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		22511.11		0.10		2266.77		0.69		0.07		1,568.62		6.7467		232.50

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		22511.11		2.16		48600.44		0.27		0.59		13,267.93		6.7467		1,966.58

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		22511.11		22.76		512264.26		0.13		2.94		66,082.09		6.7467		9,794.73

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		22511.11		0.11		2372.35		7.50		0.79		17,792.65		6.7467		2,637.24

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		22511.11		0.32		7138.65		16.68		5.29		119,082.28		6.7467		17,650.45

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		61011		辅助材料耐材						4.  Materials		22511.11		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.7467		0.00

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		22511.11		0.00		0.00		0.00		5.99		134,810.24		6.7467		19,981.66

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		22511.11		0.00		47.99		4,874.91		10.39		233,951.41		6.7467		34,676.42

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		22511.11		0.00		104.38		78.73		0.37		8,218.55		6.7467		1,218.16

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		22511.11		-0.00		-30.94		2,718.23		-3.74		-84,097.07		6.7467		-12,464.92

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		10.57		237,969.27		6.7467		35,271.95

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		72300		服务费用环境监测费用						6.  Other direct manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		1.32		29,694.40		6.7467		4,401.32

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		1.97		44,436.03		6.7467		6,586.34

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		1.04		23,323.61		6.7467		3,457.04

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73300		服务费用绿化费						6.  Other direct manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		0.51		11,579.18		6.7467		1,716.27

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		4.91		110,539.17		6.7467		16,384.18

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81100		一般厂务费差旅费						7.  Indirect manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.7467		0.00

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		22511.11		0.00		0.00		0.00		126.58		2,849,448.07		6.7467		422,346.94

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		4.71		106,075.16		6.7467		15,722.53

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		5.27		118,587.17		6.7467		17,577.06

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83430		一般厂务费安全生产费用-饮用水						7.  Indirect manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		3.48		78,328.36		6.7467		11,609.88

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83500		一般厂务费其他劳动保险费						7.  Indirect manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		0.26		5,902.89		6.7467		874.93

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		43.80		985,930.47		6.7467		146,135.22

		202208		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		22511.11		0.00		0.00		0.00		16.96		381,738.00		6.7467		56,581.44

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		26781.71		0.17		4561.16		4,923.80		838.57		22,458,212.56		6.8821		3,263,279.02

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		26781.71		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.8821		0.00

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		26781.71		0.87		23429.16		3,503.58		3,065.00		82,085,986.21		6.8821		11,927,462.00

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		26781.71		-0.03		-795.52		2,959.98		-87.92		-2,354,733.49		6.8821		-342,153.34

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18106		主原料回收生产回收普通废钢						1.  Raw material		26781.71		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.8821		0.00

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		26781.71		-0.01		-349.19		675.02		-8.80		-235,712.55		6.8821		-34,250.09

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		26781.71		0.00		0.00		0.00		29.43		788,086.89		6.8821		114,512.56

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		10.59		283,491.31		6.8821		41,192.56

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30320		修理费维修备件新品-安全生产						6.  Other direct manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.8821		0.00

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		5.56		148,926.18		6.8821		21,639.64

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.8821		0.00

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		4.90		131,323.10		6.8821		19,081.84

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		7.01		187,706.21		6.8821		27,274.55

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		1.95		52,183.27		6.8821		7,582.46

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		26781.71		0.00		23.26		130.52		0.11		3,035.21		6.8821		441.03

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		26781.71		1.00		26765.51		110.84		110.77		2,966,688.74		6.8821		431,073.18

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		26781.71		53.46		1431689.49		0.81		43.25		1,158,236.80		6.8821		168,297.00

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		26781.71		-0.09		-2416.24		108.00		-9.74		-260,954.39		6.8821		-37,917.84

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		26781.71		0.30		8078.18		2.73		0.82		22,077.64		6.8821		3,207.98

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		26781.71		0.31		8347.17		0.69		0.22		5,776.25		6.8821		839.32

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		26781.71		1.79		48002.41		0.27		0.49		13,104.66		6.8821		1,904.17

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		26781.71		23.14		619839.15		0.13		2.99		79,959.25		6.8821		11,618.44

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		26781.71		0.11		2983.68		7.50		0.84		22,377.59		6.8821		3,251.56

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		26781.71		0.05		1317.81		11.70		0.58		15,418.38		6.8821		2,240.36

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		61011		辅助材料耐材						4.  Materials		26781.71		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.8821		0.00

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		26781.71		0.00		0.00		0.00		5.33		142,705.65		6.8821		20,735.77

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		26781.71		0.00		0.00		0.00		2.35		63,000.08		6.8821		9,154.19

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		26781.71		0.05		1383.34		14.44		0.75		19,976.61		6.8821		2,902.69

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		26781.71		-0.00		-20.22		2,959.98		-2.23		-59,841.21		6.8821		-8,695.20

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		8.07		216,158.06		6.8821		31,408.74

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		72300		服务费用环境监测费用						6.  Other direct manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.8821		0.00

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		1.16		31,007.30		6.8821		4,505.50

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		0.84		22,604.32		6.8821		3,284.51

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73300		服务费用绿化费						6.  Other direct manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		2.22		59,561.74		6.8821		8,654.59

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		4.00		107,130.24		6.8821		15,566.50

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81100		一般厂务费差旅费						7.  Indirect manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.8821		0.00

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		26781.71		0.00		0.00		0.00		24.47		655,323.60		6.8821		95,221.46

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		3.59		96,145.72		6.8821		13,970.40

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		0.37		9,835.64		6.8821		1,429.16

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83430		一般厂务费安全生产费用-饮用水						7.  Indirect manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		0.83		22,274.49		6.8821		3,236.58

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83500		一般厂务费其他劳动保险费						7.  Indirect manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.8821		0.00

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		98.75		2,644,742.09		6.8821		384,292.89

		202209		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		26781.71		0.00		0.00		0.00		14.36		384,703.71		6.8821		55,899.17

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		25104.52		0.06		1548.81		5,329.34		328.79		8,254,148.87		7.0992		1,162,687.19

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		25104.52		0.00		9.39		5,080.20		1.90		47,713.20		7.0992		6,720.93

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		25104.52		0.98		24696.66		3,390.63		3,335.54		83,737,184.46		7.0992		11,795,298.69

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		25104.52		-0.03		-841.65		2,700.82		-90.55		-2,273,157.25		7.0992		-320,199.07

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18106		主原料回收生产回收普通废钢						1.  Raw material		25104.52		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0992		0.00

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		25104.52		-0.02		-382.28		658.34		-10.02		-251,672.42		7.0992		-35,450.81

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		25104.52		0.00		0.00		0.00		32.43		814,062.66		7.0992		114,669.63

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		12.27		307,939.95		7.0992		43,376.71

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30320		修理费维修备件新品-安全生产						6.  Other direct manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0992		0.00

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		11.48		288,159.55		7.0992		40,590.43

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		1.25		31,505.56		7.0992		4,437.90

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		12.48		313,367.12		7.0992		44,141.19

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		6.94		174,336.96		7.0992		24,557.27

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0992		0.00

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		25104.52		0.00		23.43		111.47		0.10		2,611.79		7.0992		367.90

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		25104.52		0.97		24459.69		105.90		103.18		2,590,281.61		7.0992		364,869.51

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		25104.52		50.32		1263249.06		0.58		29.19		732,684.46		7.0992		103,206.62

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		25104.52		-0.06		-1571.51		108.00		-6.76		-169,723.33		7.0992		-23,907.39

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		25104.52		0.23		5860.12		2.90		0.68		17,000.18		7.0992		2,394.66

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		25104.52		0.26		6434.16		0.65		0.17		4,188.65		7.0992		590.02

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		25104.52		1.66		41593.20		0.27		0.45		11,271.76		7.0992		1,587.75

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		25104.52		21.40		537142.58		0.12		2.61		65,531.39		7.0992		9,230.81

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		25104.52		0.09		2181.54		7.50		0.65		16,361.55		7.0992		2,304.70

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		25104.52		0.10		2472.75		17.12		1.69		42,329.16		7.0992		5,962.53

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		61011		辅助材料耐材						4.  Materials		25104.52		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0992		0.00

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		25104.52		0.00		0.00		0.00		5.20		130,467.32		7.0992		18,377.75

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		25104.52		0.00		0.00		0.00		14.58		366,140.24		7.0992		51,574.86

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		25104.52		0.05		1135.09		12.32		0.56		13,986.93		7.0992		1,970.21

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		25104.52		-0.00		-50.21		2,700.82		-5.40		-135,602.94		7.0992		-19,101.16

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		9.98		250,479.28		7.0992		35,282.75

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		72300		服务费用环境监测费用						6.  Other direct manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0992		0.00

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0992		0.00

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0992		0.00

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73300		服务费用绿化费						6.  Other direct manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0992		0.00

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		4.61		115,645.91		7.0992		16,289.99

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81100		一般厂务费差旅费						7.  Indirect manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0992		0.00

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		25104.52		0.00		0.00		0.00		117.38		2,946,688.03		7.0992		415,073.25

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		5.59		140,243.20		7.0992		19,754.79

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		1.20		30,019.40		7.0992		4,228.56

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83430		一般厂务费安全生产费用-饮用水						7.  Indirect manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0992		0.00

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83500		一般厂务费其他劳动保险费						7.  Indirect manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0992		0.00

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		42.82		1,074,997.96		7.0992		151,425.23

		202210		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		25104.52		0.00		0.00		0.00		17.39		436,590.99		7.0992		61,498.62

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		21423.61		0.11		2301.51		5,258.99		564.97		12,103,620.60		7.2081		1,679,169.35

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		21423.61		0.00		13.58		4,792.68		3.04		65,094.14		7.2081		9,030.69

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		21423.61		0.94		20149.96		3,074.27		2,891.50		61,946,384.22		7.2081		8,593,996.23

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		21423.61		-0.04		-769.17		2,581.09		-92.67		-1,985,295.16		7.2081		-275,425.59

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18106		主原料回收生产回收普通废钢						1.  Raw material		21423.61		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2081		0.00

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		21423.61		-0.02		-325.36		599.30		-9.10		-194,989.46		7.2081		-27,051.44

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		21423.61		0.00		0.00		0.00		43.65		935,241.01		7.2081		129,748.62

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		18.74		401,562.81		7.2081		55,709.94

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30320		修理费维修备件新品-安全生产						6.  Other direct manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2081		0.00

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		12.08		258,708.88		7.2081		35,891.41

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2081		0.00

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		16.51		353,721.02		7.2081		49,072.71

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		7.70		164,879.87		7.2081		22,874.25

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2081		0.00

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30800		修理费单项协力费-安全生产						6.  Other direct manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		297.83		6,380,526.18		7.2081		885,188.35

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		21423.61		0.00		19.79		111.47		0.10		2,205.45		7.2081		305.97

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		21423.61		1.17		25132.74		105.90		124.23		2,661,557.07		7.2081		369,245.30

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		21423.61		57.85		1239294.04		0.58		33.55		718,790.55		7.2081		99,719.84

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		21423.61		-0.09		-1990.39		108.00		-10.03		-214,962.20		7.2081		-29,822.31

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		21423.61		0.26		5555.68		2.90		0.75		16,117.04		7.2081		2,235.96

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		21423.61		0.38		8113.51		0.65		0.25		5,281.90		7.2081		732.77

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		21423.61		0.93		20009.16		0.27		0.25		5,422.49		7.2081		752.28

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		21423.61		26.38		565085.78		0.12		3.22		68,940.46		7.2081		9,564.30

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		21423.61		0.12		2503.22		7.50		0.88		18,774.17		7.2081		2,604.59

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		21423.61		0.35		7399.66		14.62		5.05		108,176.35		7.2081		15,007.61

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		61011		辅助材料耐材						4.  Materials		21423.61		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2081		0.00

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		21423.61		0.00		0.00		0.00		5.39		115,547.13		7.2081		16,030.18

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		21423.61		0.00		0.00		0.00		3.51		75,244.73		7.2081		10,438.91

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		21423.61		0.04		875.45		20.98		0.86		18,364.38		7.2081		2,547.74

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		21423.61		-0.00		-66.62		2,581.09		-8.03		-171,954.06		7.2081		-23,855.67

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		10.38		222,334.22		7.2081		30,845.05

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		72300		服务费用环境监测费用						6.  Other direct manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2081		0.00

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2081		0.00

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2081		0.00

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73300		服务费用绿化费						6.  Other direct manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2081		0.00

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		5.11		109,372.56		7.2081		15,173.56

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81100		一般厂务费差旅费						7.  Indirect manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2081		0.00

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		21423.61		0.00		0.00		0.00		130.11		2,787,418.67		7.2081		386,706.44

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82100		一般厂务费咨询费						7.  Indirect manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		2.11		45,110.25		7.2081		6,258.27

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		5.33		114,234.68		7.2081		15,848.10

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		1.42		30,482.37		7.2081		4,228.90

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83430		一般厂务费安全生产费用-饮用水						7.  Indirect manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2081		0.00

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83500		一般厂务费其他劳动保险费						7.  Indirect manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2081		0.00

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		78.81		1,688,306.18		7.2081		234,223.47

		202211		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		21423.61		0.00		0.00		0.00		17.63		377,686.54		7.2081		52,397.52

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		22622.02		0.09		1957.24		5,862.90		507.25		11,475,124.05		7.1225		1,611,109.03

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		22622.02		0.00		18.37		4,792.68		3.89		88,022.30		7.1225		12,358.34

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		22622.02		0.96		21653.59		3,366.31		3,222.21		72,892,790.60		7.1225		10,234,158.03

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		22622.02		-0.03		-785.12		2,692.43		-93.44		-2,113,878.50		7.1225		-296,788.84

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18106		主原料回收生产回收普通废钢						1.  Raw material		22622.02		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1225		0.00

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		22622.02		-0.01		-290.31		720.97		-9.25		-209,306.73		7.1225		-29,386.69

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		22622.02		0.00		0.00		0.00		53.09		1,201,036.66		7.1225		168,625.72

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		14.85		336,007.78		7.1225		47,175.54

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30320		修理费维修备件新品-安全生产						6.  Other direct manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		0.20		4,556.67		7.1225		639.76

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		10.39		234,998.63		7.1225		32,993.84

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		18.90		427,617.52		7.1225		60,037.56

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		8.17		184,844.37		7.1225		25,952.18

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		3.65		82,651.46		7.1225		11,604.28

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1225		0.00

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30800		修理费单项协力费-安全生产						6.  Other direct manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1225		0.00

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		22622.02		0.00		22.66		111.47		0.11		2,525.72		7.1225		354.61

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		22622.02		1.17		26470.41		105.90		123.92		2,803,216.14		7.1225		393,571.94

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		22622.02		60.35		1365296.87		0.58		35.00		791,872.18		7.1225		111,178.97

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		22622.02		-0.08		-1831.42		108.00		-8.74		-197,793.22		7.1225		-27,770.20

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		22622.02		0.25		5573.95		2.90		0.71		16,170.03		7.1225		2,270.27

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		22622.02		0.50		11359.64		0.65		0.33		7,395.14		7.1225		1,038.28

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		22622.02		3.04		68671.95		0.27		0.82		18,610.09		7.1225		2,612.86

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		22622.02		28.25		639131.54		0.12		3.45		77,974.05		7.1225		10,947.57

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		22622.02		0.11		2598.68		7.50		0.86		19,490.08		7.1225		2,736.41

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		22622.02		0.12		2656.49		11.70		1.37		31,080.99		7.1225		4,363.78

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		61011		辅助材料耐材						4.  Materials		22622.02		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1225		0.00

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		22622.02		0.00		0.00		0.00		5.77		130,628.33		7.1225		18,340.24

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		22622.02		0.00		0.00		0.00		3.67		83,085.44		7.1225		11,665.21

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		22622.02		0.02		474.26		18.74		0.39		8,885.39		7.1225		1,247.51

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		22622.02		-0.00		-49.77		2,692.43		-5.92		-134,002.80		7.1225		-18,814.01

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		11.48		259,738.83		7.1225		36,467.37

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		72300		服务费用环境监测费用						6.  Other direct manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1225		0.00

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1225		0.00

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1225		0.00

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73300		服务费用绿化费						6.  Other direct manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		1.16		26,260.06		7.1225		3,686.92

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		0.18		4,125.38		7.1225		579.20

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81100		一般厂务费差旅费						7.  Indirect manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1225		0.00

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		22622.02		0.00		0.00		0.00		101.33		2,292,190.85		7.1225		321,823.92

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82100		一般厂务费咨询费						7.  Indirect manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		9.51		215,129.56		7.1225		30,204.22

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		4.39		99,255.63		7.1225		13,935.50

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		9.16		207,246.33		7.1225		29,097.41

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83420		一般厂务费安全生产费用-防暑防寒						7.  Indirect manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		5.45		123,368.40		7.1225		17,320.94

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83430		一般厂务费安全生产费用-饮用水						7.  Indirect manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1225		0.00

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83500		一般厂务费其他劳动保险费						7.  Indirect manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1225		0.00

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		89.43		2,023,042.50		7.1225		284,035.45

		202212		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		22622.02		0.00		0.00		0.00		16.89		382,054.48		7.1225		53,640.50

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		21350.06		0.05		969.15		5,139.33		233.29		4,980,765.92		6.9475		716,914.85

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		21350.06		0.00		67.15		4,735.05		14.89		317,972.54		6.9475		45,767.91

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		21350.06		1.00		21270.55		3,477.18		3,464.23		73,961,586.38		6.9475		10,645,784.29

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		21350.06		-0.04		-800.87		2,920.07		-109.54		-2,338,591.68		6.9475		-336,609.09

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		21350.06		-0.01		-204.71		819.77		-7.86		-167,815.01		6.9475		-24,154.73

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		21350.06		0.00		0.00		0.00		38.73		826,831.71		6.9475		119,011.40

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		21350.06		0.00		0.00		0.00		20.05		428,139.71		6.9475		61,625.00

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		21350.06		0.00		0.00		0.00		8.17		174,475.02		6.9475		25,113.35

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		21350.06		0.00		0.00		0.00		6.38		136,280.96		6.9475		19,615.83

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		21350.06		0.00		0.00		0.00		8.26		176,331.59		6.9475		25,380.58

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		21350.06		0.00		0.00		0.00		5.99		127,812.07		6.9475		18,396.84

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		21350.06		0.00		21.19		111.47		0.11		2,362.32		6.9475		340.02

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		21350.06		0.88		18689.13		105.90		92.70		1,979,179.13		6.9475		284,876.45

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		21350.06		69.18		1476900.92		0.66		45.66		974,754.60		6.9475		140,302.93

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		21350.06		-0.07		-1523.31		108.00		-7.71		-164,517.26		6.9475		-23,680.07

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		21350.06		0.21		4552.97		2.42		0.52		11,040.94		6.9475		1,589.20

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		21350.06		0.55		11711.75		0.67		0.37		7,858.60		6.9475		1,131.14

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		21350.06		1.58		33665.36		0.28		0.44		9,459.96		6.9475		1,361.64

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		21350.06		27.66		590612.87		0.14		3.82		81,504.58		6.9475		11,731.50

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		21350.06		0.12		2532.07		7.50		0.89		18,990.49		6.9475		2,733.43

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		21350.06		0.18		3818.87		11.78		2.11		44,989.84		6.9475		6,475.69

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		21350.06		0.00		0.00		0.00		5.10		108,888.12		6.9475		15,672.99

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		21350.06		0.00		0.00		0.00		3.69		78,870.91		6.9475		11,352.42

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		21350.06		0.02		509.72		19.80		0.47		10,090.39		6.9475		1,452.38

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		21350.06		-0.00		-60.19		2,920.07		-8.23		-175,748.35		6.9475		-25,296.63

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		21350.06		0.00		0.00		0.00		11.81		252,204.23		6.9475		36,301.44

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		21350.06		0.00		0.00		0.00		1.59		34,004.44		6.9475		4,894.49

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		21350.06		0.00		0.00		0.00		1.44		30,767.09		6.9475		4,428.51

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		21350.06		0.00		0.00		0.00		4.70		100,401.00		6.9475		14,451.39

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		21350.06		0.00		0.00		0.00		139.35		2,975,038.18		6.9475		428,217.08

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		21350.06		0.00		0.00		0.00		5.36		114,476.48		6.9475		16,477.36

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		21350.06		0.00		0.00		0.00		0.06		1,262.13		6.9475		181.67

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		21350.06		0.00		0.00		0.00		67.50		1,441,166.35		6.9475		207,436.68

		202301		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		21350.06		0.00		0.00		0.00		20.20		431,365.34		6.9475		62,089.29

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		18815.54		0.05		1015.90		5,134.31		277.21		5,215,915.72		6.7492		772,819.85

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		18815.54		0.00		7.31		7,348.37		2.85		53,679.85		6.7492		7,953.51

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		18815.54		0.98		18528.17		3,370.26		3,318.78		62,444,699.91		6.7492		9,252,163.21

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		18815.54		-0.03		-603.00		3,169.86		-101.59		-1,911,429.56		6.7492		-283,208.32

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		18815.54		-0.02		-314.90		811.74		-13.59		-255,615.18		6.7492		-37,873.40

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		18815.54		0.00		0.00		0.00		44.98		846,302.26		6.7492		125,392.97

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		18815.54		0.00		0.00		0.00		68.12		1,281,663.42		6.7492		189,898.57

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		18815.54		0.00		0.00		0.00		13.83		260,269.84		6.7492		38,563.07

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		18815.54		0.00		0.00		0.00		10.79		202,928.57		6.7492		30,067.06

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		18815.54		0.00		0.00		0.00		8.71		163,929.24		6.7492		24,288.69

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		18815.54		0.00		0.00		0.00		6.32		118,822.36		6.7492		17,605.40

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		18815.54		0.00		22.85		111.47		0.14		2,547.55		6.7492		377.46

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		18815.54		1.07		20200.65		105.90		113.70		2,139,249.09		6.7492		316,963.36

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		18815.54		53.11		999253.37		0.66		35.05		659,507.23		6.7492		97,716.36

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		18815.54		-0.07		-1359.42		108.00		-7.80		-146,817.83		6.7492		-21,753.37

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		18815.54		0.21		3990.80		2.42		0.51		9,677.68		6.7492		1,433.90

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		18815.54		0.40		7540.27		0.67		0.27		5,059.53		6.7492		749.65

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		18815.54		1.04		19484.29		0.28		0.29		5,475.08		6.7492		811.22

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		18815.54		22.85		429957.96		0.14		3.15		59,334.20		6.7492		8,791.29

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		18815.54		0.12		2238.12		7.50		0.89		16,785.94		6.7492		2,487.10

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		18815.54		0.61		11409.71		13.76		8.34		156,963.05		6.7492		23,256.54

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		18815.54		0.00		0.00		0.00		4.87		91,619.69		6.7492		13,574.90

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		18815.54		0.00		0.00		0.00		2.89		54,419.05		6.7492		8,063.04

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		18815.54		0.05		876.44		34.80		1.62		30,498.24		6.7492		4,518.79

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		18815.54		-0.00		-54.66		3,169.86		-9.21		-173,266.71		6.7492		-25,672.18

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		18815.54		0.00		0.00		0.00		11.39		214,264.68		6.7492		31,746.68

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		18815.54		0.00		0.00		0.00		1.68		31,612.73		6.7492		4,683.92

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		18815.54		0.00		0.00		0.00		1.52		28,603.08		6.7492		4,238.00

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		18815.54		0.00		0.00		0.00		4.96		93,339.26		6.7492		13,829.68

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		18815.54		0.00		0.00		0.00		147.11		2,767,910.17		6.7492		410,109.37

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		18815.54		0.00		0.00		0.00		4.23		79,542.46		6.7492		11,785.46

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		18815.54		0.00		0.00		0.00		1.16		21,779.69		6.7492		3,227.00

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		18815.54		0.00		0.00		0.00		59.62		1,121,747.51		6.7492		166,204.51

		202302		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		18815.54		0.00		0.00		0.00		21.04		395,897.18		6.7492		58,658.39

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		28481.23		0.04		1145.17		5,098.44		205.00		5,838,550.88		6.9400		841,289.75

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		28481.23		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.9400		0.00

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		28481.23		1.00		28452.96		3,553.73		3,550.21		101,114,223.55		6.9400		14,569,772.85

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		28481.23		-0.03		-816.77		2,784.63		-79.86		-2,274,412.91		6.9400		-327,725.20

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		28481.23		-0.01		-388.10		843.43		-11.49		-327,337.19		6.9400		-47,166.74

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		28481.23		0.00		0.00		0.00		31.53		897,922.88		6.9400		129,383.70

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		28481.23		0.00		0.00		0.00		24.44		696,019.11		6.9400		100,290.94

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		28481.23		0.00		0.00		0.00		8.59		244,531.43		6.9400		35,235.08

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		28481.23		0.00		0.00		0.00		3.04		86,681.16		6.9400		12,490.08

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		28481.23		0.00		0.00		0.00		4.24		120,806.46		6.9400		17,407.27

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		28481.23		0.00		0.00		0.00		5.90		167,904.86		6.9400		24,193.78

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		28481.23		0.00		0.00		0.00		3.77		107,455.30		6.9400		15,483.47

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		28481.23		0.00		25.83		111.47		0.10		2,879.26		6.9400		414.88

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		28481.23		0.94		26887.32		105.90		99.97		2,847,366.66		6.9400		410,283.38

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		28481.23		48.42		1378936.66		0.66		31.95		910,098.19		6.9400		131,138.07

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		28481.23		-0.07		-1928.36		108.00		-7.31		-208,263.28		6.9400		-30,009.12

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		28481.23		0.29		8167.90		2.43		0.70		19,807.16		6.9400		2,854.06

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		28481.23		0.30		8408.44		0.67		0.20		5,642.08		6.9400		812.98

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		28481.23		0.99		28316.03		0.28		0.28		7,956.80		6.9400		1,146.51

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		28481.23		18.45		525454.50		0.14		2.55		72,512.73		6.9400		10,448.52

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		28481.23		0.11		3144.79		7.50		0.83		23,585.94		6.9400		3,398.55

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		28481.23		0.12		3430.53		18.03		2.17		61,852.52		6.9400		8,912.47

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		28481.23		0.00		0.00		0.00		4.88		139,023.00		6.9400		20,032.13

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		28481.23		0.00		0.00		0.00		5.94		169,172.12		6.9400		24,376.39

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		28481.23		0.01		291.73		75.92		0.78		22,148.85		6.9400		3,191.48

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		28481.23		-0.00		-67.76		2,784.63		-6.62		-188,672.78		6.9400		-27,186.28

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		28481.23		0.00		0.00		0.00		9.02		256,769.25		6.9400		36,998.45

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		28481.23		0.00		0.00		0.00		1.14		32,379.40		6.9400		4,665.62

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		28481.23		0.00		0.00		0.00		1.03		29,296.76		6.9400		4,221.44

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		28481.23		0.00		0.00		0.00		2.95		84,130.58		6.9400		12,122.56

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		28481.23		0.00		0.00		0.00		99.57		2,835,885.48		6.9400		408,629.03

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		28481.23		0.00		0.00		0.00		2.84		80,897.44		6.9400		11,656.69

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		28481.23		0.00		0.00		0.00		5.01		142,553.66		6.9400		20,540.87

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		28481.23		0.00		0.00		0.00		40.97		1,167,005.84		6.9400		168,156.46

		202303		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		28481.23		0.00		0.00		0.00		15.03		428,083.91		6.9400		61,683.56

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		36684.62		0.03		1078.87		5,100.10		149.99		5,502,337.02		6.8805		799,700.17

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		36684.62		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.8805		0.00

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		36684.62		1.01		37115.18		3,314.87		3,353.78		123,032,039.10		6.8805		17,881,264.31

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		36684.62		-0.03		-1102.28		2,811.53		-84.48		-3,099,100.11		6.8805		-450,417.86

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		36684.62		-0.01		-438.22		773.92		-9.24		-339,147.14		6.8805		-49,291.06

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		36684.62		0.00		0.00		0.00		24.04		881,915.67		6.8805		128,176.10

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		13.25		486,162.04		6.8805		70,657.95

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		9.13		334,881.93		6.8805		48,671.16

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.8805		0.00

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		6.64		243,667.78		6.8805		35,414.25

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		6.00		220,278.23		6.8805		32,014.86

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		2.59		95,157.33		6.8805		13,830.00

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		36684.62		0.00		36.39		111.47		0.11		4,056.73		6.8805		589.60

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		36684.62		0.97		35686.77		105.90		103.02		3,779,229.33		6.8805		549,266.67

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		36684.62		50.14		1839518.23		0.66		33.10		1,214,082.03		6.8805		176,452.59

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		36684.62		-0.07		-2515.45		108.00		-7.41		-271,668.33		6.8805		-39,483.81

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		36684.62		0.20		7344.45		2.85		0.57		20,953.71		6.8805		3,045.38

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		36684.62		0.21		7720.51		0.68		0.14		5,249.96		6.8805		763.02

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		36684.62		0.85		31315.28		0.26		0.22		7,985.40		6.8805		1,160.58

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		36684.62		18.53		679795.56		0.13		2.35		86,334.04		6.8805		12,547.64

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		36684.62		0.11		3972.03		7.50		0.81		29,790.25		6.8805		4,329.66

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		36684.62		0.03		1161.11		31.88		1.01		37,019.67		6.8805		5,380.37

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		61270		辅助材料其他						4.  Materials		36684.62		0.00		3.47		316.00		0.03		1,095.25		6.8805		159.18

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		36684.62		0.00		0.00		0.00		4.52		165,797.71		6.8805		24,096.75

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		36684.62		0.00		0.00		0.00		4.84		177,682.19		6.8805		25,824.02

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		36684.62		0.01		378.22		63.66		0.66		24,076.83		6.8805		3,499.28

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		36684.62		-0.00		-140.08		2,811.53		-10.74		-393,834.28		6.8805		-57,239.19

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		7.24		265,756.31		6.8805		38,624.56

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73100		服务费用工业废弃物处置						6.  Other direct manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		0.53		19,322.94		6.8805		2,808.36

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		0.95		34,758.75		6.8805		5,051.78

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		0.88		32,105.95		6.8805		4,666.22

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		2.80		102,628.18		6.8805		14,915.80

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		36684.62		0.00		0.00		0.00		82.99		3,044,376.30		6.8805		442,464.40

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		3.71		136,032.12		6.8805		19,770.67

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83100		一般厂务费排污费						7.  Indirect manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		0.10		3,749.87		6.8805		545.00

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		0.45		16,495.90		6.8805		2,397.49

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		35.50		1,302,275.05		6.8805		189,270.41

		202304		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		36684.62		0.00		0.00		0.00		12.19		447,315.00		6.8805		65,011.99

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		36318.10		0.05		1699.90		5,013.50		234.66		8,522,476.56		6.9054		1,234,175.65

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		36318.10		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.9054		0.00

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		36318.10		0.99		36126.47		3,248.38		3,231.24		117,352,346.34		6.9054		16,994,286.55

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		36318.10		-0.03		-1044.49		2,436.41		-70.07		-2,544,805.28		6.9054		-368,523.95

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		36318.10		-0.01		-461.55		692.21		-8.80		-319,491.71		6.9054		-46,266.94

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		36318.10		0.00		0.00		0.00		25.35		920,842.89		6.9054		133,351.13

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		13.92		505,452.37		6.9054		73,196.68

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		10.60		384,902.84		6.9054		55,739.40

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		1.39		50,317.62		6.9054		7,286.71

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		9.30		337,594.18		6.9054		48,888.43

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		4.97		180,354.52		6.9054		26,117.90

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		3.25		118,093.23		6.9054		17,101.58

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		36318.10		0.00		36.44		111.47		0.11		4,061.62		6.9054		588.18

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		36318.10		0.97		35102.62		105.90		102.36		3,717,366.94		6.9054		538,327.53

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		36318.10		48.88		1775267.35		0.66		32.26		1,171,676.44		6.9054		169,675.39

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		36318.10		-0.08		-2881.99		108.00		-8.57		-311,254.41		6.9054		-45,074.06

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		36318.10		0.18		6649.73		2.85		0.52		18,971.70		6.9054		2,747.37

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		36318.10		0.20		7244.00		0.68		0.14		4,925.93		6.9054		713.34

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		36318.10		2.55		92580.96		0.26		0.65		23,608.15		6.9054		3,418.80

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		36318.10		22.42		814296.17		0.13		2.85		103,415.62		6.9054		14,976.05

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		36318.10		0.12		4438.36		7.50		0.92		33,287.71		6.9054		4,820.53

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		36318.10		0.12		4424.48		15.03		1.83		66,485.20		6.9054		9,628.00

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		61270		辅助材料其他						4.  Materials		36318.10		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.9054		0.00

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		36318.10		0.00		0.00		0.00		4.67		169,679.71		6.9054		24,572.03

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		36318.10		0.00		26.03		4,118.94		2.95		107,201.00		6.9054		15,524.23

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		36318.10		0.01		384.58		35.86		0.38		13,789.53		6.9054		1,996.92

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		36318.10		-0.00		-109.97		2,436.41		-7.38		-267,932.09		6.9054		-38,800.37

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		6.93		251,542.72		6.9054		36,426.96

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		72300		服务费用环境监测费用						6.  Other direct manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		0.89		32,207.62		6.9054		4,664.12

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73100		服务费用工业废弃物处置						6.  Other direct manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.9054		0.00

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		0.96		34,800.71		6.9054		5,039.64

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		0.87		31,651.84		6.9054		4,583.64

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73300		服务费用绿化费						6.  Other direct manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		0.92		33,329.24		6.9054		4,826.55

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		2.49		90,421.81		6.9054		13,094.36

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		36318.10		0.00		0.00		0.00		87.53		3,178,889.95		6.9054		460,348.42

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		4.86		176,620.92		6.9054		25,577.22

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83100		一般厂务费排污费						7.  Indirect manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		6.9054		0.00

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		2.00		72,669.12		6.9054		10,523.52

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		39.05		1,418,047.42		6.9054		205,353.41

		202305		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		36318.10		0.00		0.00		0.00		12.20		442,908.45		6.9054		64,139.43

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		37663.13		0.02		770.00		4,884.87		99.87		3,761,337.19		7.0965		530,027.08

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		37663.13		0.01		273.00		4,434.94		32.15		1,210,728.51		7.0965		170,609.25

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		37663.13		1.02		38234.19		3,436.93		3,489.04		131,408,098.97		7.0965		18,517,311.21

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		37663.13		-0.03		-965.69		2,517.30		-64.54		-2,430,921.73		7.0965		-342,552.21

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		37663.13		-0.01		-382.97		721.03		-7.33		-276,134.56		7.0965		-38,911.37

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		37663.13		0.00		0.00		0.00		24.98		940,761.70		7.0965		132,567.00

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		17.48		658,222.83		7.0965		92,753.16

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30320		修理费维修备件新品-安全生产						6.  Other direct manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		1.38		51,941.56		7.0965		7,319.32

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		22.23		837,298.47		7.0965		117,987.52

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		10.00		376,610.88		7.0965		53,069.95

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		7.16		269,546.33		7.0965		37,983.00

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		5.25		197,709.73		7.0965		27,860.17

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		3.25		122,577.87		7.0965		17,273.00

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		37663.13		0.00		36.02		111.47		0.11		4,015.10		7.0965		565.79

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		37663.13		1.05		39584.67		105.90		111.30		4,192,016.26		7.0965		590,716.02

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		37663.13		50.41		1898562.91		0.66		33.27		1,253,051.51		7.0965		176,573.17

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		37663.13		-0.09		-3365.13		108.00		-9.65		-363,434.41		7.0965		-51,213.19

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		37663.13		0.22		8238.59		2.85		0.62		23,504.70		7.0965		3,312.15

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		37663.13		0.19		7281.37		0.68		0.13		4,951.34		7.0965		697.72

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		37663.13		3.08		115923.76		0.25		0.78		29,560.55		7.0965		4,165.51

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		37663.13		22.29		839610.25		0.13		2.83		106,630.50		7.0965		15,025.79

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		37663.13		0.12		4675.35		7.50		0.93		35,065.11		7.0965		4,941.18

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		37663.13		0.04		1665.91		25.66		1.13		42,744.80		7.0965		6,023.36

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		61270		辅助材料其他						4.  Materials		37663.13		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0965		0.00

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		37663.13		0.00		0.00		0.00		4.83		181,885.60		7.0965		25,630.32

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		37663.13		0.00		0.00		0.00		3.05		114,786.77		7.0965		16,175.12

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		37663.13		0.04		1380.75		22.16		0.81		30,602.28		7.0965		4,312.31

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		37663.13		-0.00		-72.62		2,517.30		-4.85		-182,795.15		7.0965		-25,758.49

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		8.05		303,153.81		7.0965		42,718.78

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		72300		服务费用环境监测费用						6.  Other direct manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0965		0.00

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73100		服务费用工业废弃物处置						6.  Other direct manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0965		0.00

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		0.96		36,122.28		7.0965		5,090.15

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		0.87		32,853.83		7.0965		4,629.58

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73300		服务费用绿化费						6.  Other direct manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0965		0.00

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		2.49		93,855.61		7.0965		13,225.62

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		37663.13		0.00		0.00		0.00		84.17		3,170,032.29		7.0965		446,703.63

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		4.89		183,984.81		7.0965		25,926.13

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83100		一般厂务费排污费						7.  Indirect manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.0965		0.00

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		2.05		77,286.51		7.0965		10,890.79

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		37.46		1,410,793.70		7.0965		198,801.34

		202306		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		37663.13		0.00		0.00		0.00		11.54		434,511.07		7.0965		61,228.93

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		38377.45		0.03		1269.30		5,083.17		168.12		6,452,062.09		7.2157		894,169.95

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		38377.45		0.00		43.35		4,434.94		5.01		192,245.58		7.2157		26,642.68

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		38377.45		1.01		38659.44		3,437.10		3,462.35		132,876,202.43		7.2157		18,414,873.46

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		38377.45		-0.03		-1180.14		2,483.30		-76.36		-2,930,653.55		7.2157		-406,149.58

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		38377.45		-0.01		-393.17		718.49		-7.36		-282,490.10		7.2157		-39,149.37

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		38377.45		0.00		0.00		0.00		25.58		981,596.23		7.2157		136,036.18

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		18.54		711,537.09		7.2157		98,609.57

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30320		修理费维修备件新品-安全生产						6.  Other direct manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2157		0.00

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		12.75		489,314.77		7.2157		67,812.52

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2157		0.00

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		6.71		257,537.39		7.2157		35,691.26

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		3.80		145,734.44		7.2157		20,196.85

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		3.09		118,744.99		7.2157		16,456.48

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		38377.45		0.00		40.13		111.47		0.12		4,473.00		7.2157		619.90

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		38377.45		1.02		39038.66		105.90		107.72		4,134,193.93		7.2157		572,944.26

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		38377.45		48.73		1870115.04		0.66		32.16		1,234,275.93		7.2157		171,054.22

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		38377.45		-0.10		-3750.16		108.00		-10.55		-405,017.36		7.2157		-56,130.02

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		38377.45		0.22		8440.70		2.87		0.63		24,207.92		7.2157		3,354.90

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		38377.45		0.28		10604.96		0.66		0.18		7,009.89		7.2157		971.48

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		38377.45		2.77		106354.00		0.26		0.72		27,545.68		7.2157		3,817.46

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		38377.45		20.60		790692.47		0.12		2.41		92,511.02		7.2157		12,820.80

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		38377.45		0.11		4304.96		7.50		0.84		32,287.23		7.2157		4,474.58

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		38377.45		0.08		2992.10		12.13		0.95		36,303.02		7.2157		5,031.12

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		61270		辅助材料其他						4.  Materials		38377.45		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2157		0.00

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		38377.45		0.00		0.00		0.00		4.27		163,730.89		7.2157		22,690.92

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		38377.45		0.00		26.17		9,589.09		6.54		250,946.46		7.2157		34,777.84

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		38377.45		0.01		440.88		54.83		0.63		24,175.42		7.2157		3,350.39

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		38377.45		-0.00		-103.42		2,483.30		-6.69		-256,832.40		7.2157		-35,593.55

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		6.89		264,394.29		7.2157		36,641.53

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		72300		服务费用环境监测费用						6.  Other direct manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		1.70		65,234.90		7.2157		9,040.69

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73100		服务费用工业废弃物处置						6.  Other direct manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2157		0.00

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		0.91		34,992.78		7.2157		4,849.53

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		0.83		31,826.53		7.2157		4,410.73

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73300		服务费用绿化费						6.  Other direct manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2157		0.00

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		3.06		117,391.40		7.2157		16,268.89

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		80210		一般厂务费印刷费						7.  Indirect manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		0.12		4,642.55		7.2157		643.40

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		38377.45		0.00		0.00		0.00		80.04		3,071,561.11		7.2157		425,677.50

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		4.55		174,791.49		7.2157		24,223.77

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83100		一般厂务费排污费						7.  Indirect manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.2157		0.00

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		0.99		37,854.91		7.2157		5,246.19

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83430		一般厂务费安全生产费用-饮用水						7.  Indirect manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		2.89		110,720.56		7.2157		15,344.40

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		33.82		1,297,853.92		7.2157		179,865.28

		202307		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		38377.45		0.00		0.00		0.00		11.70		448,870.73		7.2157		62,207.51

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		38978.43		0.02		819.27		4,769.10		100.24		3,907,201.44		7.1283		548,125.28

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		38978.43		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1283		0.00

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		38978.43		1.02		39781.92		3,239.78		3,306.56		128,884,567.64		7.1283		18,080,687.91

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		38978.43		-0.03		-1079.85		2,548.89		-70.61		-2,752,409.99		7.1283		-386,124.32

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		38978.43		-0.01		-514.08		754.15		-9.95		-387,691.49		7.1283		-54,387.65

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		38978.43		0.00		0.00		0.00		27.49		1,071,558.08		7.1283		150,324.49

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		14.73		574,042.29		7.1283		80,530.04

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30320		修理费维修备件新品-安全生产						6.  Other direct manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1283		0.00

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		10.67		415,837.20		7.1283		58,336.10

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1283		0.00

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		6.65		259,293.94		7.1283		36,375.28

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		3.64		141,932.74		7.1283		19,911.16

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		2.97		115,647.36		7.1283		16,223.69

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		38978.43		0.00		39.08		111.47		0.11		4,356.31		7.1283		611.13

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		38978.43		1.17		45457.47		105.90		123.50		4,813,946.49		7.1283		675,328.83

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		38978.43		50.68		1975386.62		0.66		33.45		1,303,755.17		7.1283		182,898.47

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		38978.43		-0.08		-3072.92		108.00		-8.51		-331,875.41		7.1283		-46,557.44

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		38978.43		0.23		9014.01		2.87		0.66		25,852.20		7.1283		3,626.70

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		38978.43		0.26		10032.66		0.66		0.17		6,631.59		7.1283		930.32

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		38978.43		3.66		142541.20		0.26		0.95		36,918.17		7.1283		5,179.10

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		38978.43		25.25		984117.01		0.12		2.95		115,141.69		7.1283		16,152.76

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		38978.43		0.11		4190.96		7.50		0.81		31,432.23		7.1283		4,409.50

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		38978.43		0.06		2293.86		28.61		1.68		65,626.28		7.1283		9,206.44

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		61270		辅助材料其他						4.  Materials		38978.43		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1283		0.00

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		38978.43		0.00		0.00		0.00		4.72		183,938.06		7.1283		25,803.92

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		38978.43		0.00		0.00		0.00		2.98		115,984.74		7.1283		16,271.02

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		38978.43		0.00		0.85		337.00		0.01		286.31		7.1283		40.17

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		38978.43		-0.00		-41.22		2,548.89		-2.70		-105,069.02		7.1283		-14,739.70

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		7.39		287,862.41		7.1283		40,383.04

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		72300		服务费用环境监测费用						6.  Other direct manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1283		0.00

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73100		服务费用工业废弃物处置						6.  Other direct manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1283		0.00

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		0.87		34,079.94		7.1283		4,780.94

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		0.80		30,996.29		7.1283		4,348.34

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73300		服务费用绿化费						6.  Other direct manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		0.84		32,638.94		7.1283		4,578.78

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		2.50		97,406.85		7.1283		13,664.81

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		80210		一般厂务费印刷费						7.  Indirect manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1283		0.00

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		38978.43		0.00		0.00		0.00		76.76		2,992,070.47		7.1283		419,745.31

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		4.61		179,650.03		7.1283		25,202.37

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83100		一般厂务费排污费						7.  Indirect manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1283		0.00

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		1.23		47,896.65		7.1283		6,719.22

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83430		一般厂务费安全生产费用-饮用水						7.  Indirect manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		1.26		49,081.09		7.1283		6,885.39

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		36.20		1,411,004.34		7.1283		197,944.02

		202308		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		38978.43		0.00		0.00		0.00		10.70		417,215.31		7.1283		58,529.43

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		38037.98		0.03		996.70		4,756.25		124.63		4,740,545.68		7.1788		660,353.50

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		38037.98		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1788		0.00

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		38037.98		1.01		38501.87		3,355.33		3,396.25		129,186,352.84		7.1788		17,995,535.86

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		38037.98		-0.03		-1058.58		2,613.27		-72.73		-2,766,363.14		7.1788		-385,351.75

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		38037.98		-0.01		-423.48		829.63		-9.24		-351,330.97		7.1788		-48,940.07

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		38037.98		0.00		0.00		0.00		25.20		958,672.10		7.1788		133,542.11

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		11.35		431,834.09		7.1788		60,154.08

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30320		修理费维修备件新品-安全生产						6.  Other direct manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1788		0.00

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		8.06		306,717.29		7.1788		42,725.43

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1788		0.00

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		6.94		263,934.76		7.1788		36,765.86

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		3.73		142,054.91		7.1788		19,788.11

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		3.04		115,746.90		7.1788		16,123.43

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		38037.98		0.00		38.26		111.47		0.11		4,265.27		7.1788		594.15

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		38037.98		1.06		40171.12		105.90		111.84		4,254,121.73		7.1788		592,595.10

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		38037.98		53.54		2036601.78		0.66		35.34		1,344,157.18		7.1788		187,239.81

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		38037.98		-0.07		-2563.68		108.00		-7.28		-276,877.43		7.1788		-38,568.76

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		38037.98		0.24		9001.37		2.87		0.68		25,815.92		7.1788		3,596.13

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		38037.98		0.13		4967.50		0.66		0.09		3,283.53		7.1788		457.39

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		38037.98		3.83		145779.43		0.26		0.99		37,756.87		7.1788		5,259.50

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		38037.98		26.44		1005878.31		0.12		3.09		117,687.77		7.1788		16,393.79

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		38037.98		0.14		5149.47		7.50		1.02		38,621.01		7.1788		5,379.87

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		38037.98		0.12		4464.12		16.97		1.99		75,734.59		7.1788		10,549.76

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		61270		辅助材料其他						4.  Materials		38037.98		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1788		0.00

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		38037.98		0.00		0.00		0.00		3.71		141,216.67		7.1788		19,671.35

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		38037.98		0.00		0.00		0.00		2.88		109,460.45		7.1788		15,247.74

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		38037.98		0.03		1237.23		38.67		1.26		47,838.80		7.1788		6,663.90

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		38037.98		-0.00		-78.50		2,613.27		-5.39		-205,142.94		7.1788		-28,576.22

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		8.44		321,207.41		7.1788		44,743.89

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		72300		服务费用环境监测费用						6.  Other direct manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1788		0.00

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73100		服务费用工业废弃物处置						6.  Other direct manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1788		0.00

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		0.90		34,109.27		7.1788		4,751.39

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		0.82		31,022.97		7.1788		4,321.47

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73300		服务费用绿化费						6.  Other direct manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1788		0.00

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		2.56		97,490.69		7.1788		13,580.36

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		80210		一般厂务费印刷费						7.  Indirect manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1788		0.00

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		38037.98		0.00		0.00		0.00		80.83		3,074,636.13		7.1788		428,293.88

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		4.79		182,130.92		7.1788		25,370.66

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83100		一般厂务费排污费						7.  Indirect manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1788		0.00

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		0.96		36,508.84		7.1788		5,085.65

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83420		一般厂务费安全生产费用-防暑防寒						7.  Indirect manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		1.19		45,167.74		7.1788		6,291.82

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83430		一般厂务费安全生产费用-饮用水						7.  Indirect manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1788		0.00

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		34.45		1,310,572.62		7.1788		182,561.52

		202309		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		38037.98		0.00		0.00		0.00		11.34		431,251.17		7.1788		60,072.88

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15284		主原料轧制坯-特钢供精整大棒轧制坯		Rolling billet		Q021000		1.  Raw material		28492.66		0.05		1480.62		4,479.04		232.75		6,631,769.72		7.1789		923,786.33

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15287		主原料主原料精整大方坯		Fine finishing of large billets		Q221000		1.  Raw material		28492.66		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1789		0.00

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		15324		主原料连铸方坯-外购韶钢二炼钢大方坯		Continuous casting billet		T244000		1.  Raw material		28492.66		0.99		28097.11		3,278.35		3,232.84		92,112,267.18		7.1789		12,830,972.32

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18103		主原料回收CrMoNi钢回收废钢						1.  Raw material		28492.66		-0.03		-733.66		2,965.78		-76.37		-2,175,867.67		7.1789		-303,092.07

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		18240		主原料回收氧化铁皮						1.  Raw material		28492.66		-0.01		-353.44		816.53		-10.13		-288,593.48		7.1789		-40,200.24

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		20000		人工费用						5.  Direct Labor		28492.66		0.00		0.00		0.00		30.84		878,783.56		7.1789		122,412.01

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30310		修理费维修备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		14.43		411,060.68		7.1789		57,259.56

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30320		修理费维修备件新品-安全生产						6.  Other direct manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1789		0.00

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30330		修理费生产备件新品						6.  Other direct manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		13.16		374,944.31		7.1789		52,228.66

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30510		修理费维修备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		2.36		67,293.03		7.1789		9,373.72

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30530		修理费生产备件修复						6.  Other direct manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		10.84		308,973.27		7.1789		43,039.08

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30600		修理费常规协力费						6.  Other direct manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		4.63		131,974.11		7.1789		18,383.61

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		30700		修理费单项协力费						6.  Other direct manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		3.73		106,143.20		7.1789		14,785.44

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49090		燃料费用切割焦炉煤气						2.  Fuel		28492.66		0.00		33.53		111.47		0.13		3,737.53		7.1789		520.63

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		49094		燃料费用混合煤气						2.  Fuel		28492.66		1.05		29959.05		105.90		111.35		3,172,662.93		7.1789		441,942.77

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		50100		公用设施费电-外购						3.  Energy		28492.66		52.95		1508757.37		0.66		34.95		995,779.87		7.1789		138,709.25

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		58280		公用设施费回收低压蒸汽						3.  Energy		28492.66		-0.07		-1915.08		108.00		-7.26		-206,829.00		7.1789		-28,810.68

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59091		公用设施费工业水						3.  Energy		28492.66		0.29		8348.86		2.68		0.78		22,349.88		7.1789		3,113.27

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59190		公用设施费中压氧气						3.  Energy		28492.66		0.17		4954.58		0.65		0.11		3,225.44		7.1789		449.29

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59193		公用设施费氮气						3.  Energy		28492.66		3.23		92008.99		0.26		0.83		23,646.31		7.1789		3,293.86

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59282		公用设施费压缩浊空气						3.  Energy		28492.66		30.75		876248.09		0.11		3.48		99,016.04		7.1789		13,792.65

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		59383		公用设施费除盐水						3.  Energy		28492.66		0.12		3541.66		7.50		0.93		26,562.42		7.1789		3,700.07

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		60221		辅助材料润滑油						4.  Materials		28492.66		0.06		1723.26		15.18		0.92		26,163.11		7.1789		3,644.45

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		61270		辅助材料其他						4.  Materials		28492.66		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1789		0.00

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		64100		辅助材料轧辊						4.  Materials		28492.66		0.00		0.00		0.00		5.09		145,015.31		7.1789		20,200.21

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		65000		辅助材料包装物						4.  Materials		28492.66		0.00		15.60		8,517.04		4.66		132,824.38		7.1789		18,502.05

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68300		辅助材料机物料消耗						4.  Materials		28492.66		0.00		95.12		114.35		0.38		10,876.34		7.1789		1,515.04

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		68650		辅助材料回收非生产性废钢						4.  Materials		28492.66		-0.00		-89.70		2,965.78		-9.34		-266,040.11		7.1789		-37,058.62

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		70100		服务费用生产协力-协力项目						6.  Other direct manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		9.30		264,943.64		7.1789		36,905.88

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		72300		服务费用环境监测费用						6.  Other direct manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1789		0.00

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73100		服务费用工业废弃物处置						6.  Other direct manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1789		0.00

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73101		服务费用水处理						6.  Other direct manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		1.10		31,279.17		7.1789		4,357.10

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73103		服务费用防腐清洗						6.  Other direct manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1789		0.00

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73300		服务费用绿化费						6.  Other direct manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1789		0.00

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		73700		服务费用系统维护-维护费						6.  Other direct manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		3.14		89,401.74		7.1789		12,453.40

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		80210		一般厂务费印刷费						7.  Indirect manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1789		0.00

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		81900		一般厂务费折旧费						8. Depreciation		28492.66		0.00		0.00		0.00		98.93		2,818,721.36		7.1789		392,639.73

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		82200		一般厂务费试验检验费						7.  Indirect manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		5.79		164,991.83		7.1789		22,982.88

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83100		一般厂务费排污费						7.  Indirect manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1789		0.00

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83400		一般厂务费安全生产费用-劳防用品						7.  Indirect manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		1.56		44,563.01		7.1789		6,207.50

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83420		一般厂务费安全生产费用-防暑防寒						7.  Indirect manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		1.22		34,701.52		7.1789		4,833.82

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		83430		一般厂务费安全生产费用-饮用水						7.  Indirect manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		0.00		0.00		7.1789		0.00

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88591		一般厂务费-结转-制造部综合费用						7.  Indirect manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		40.93		1,166,184.50		7.1789		162,446.13

		202310		ADIA		特钢—制造部-轧钢大棒		Y0210		圆钢-大棒		00		88686		一般厂务费-结转-特棒厂行车费用						7.  Indirect manufacturing costs		28492.66		0.00		0.00		0.00		13.69		390,095.16		7.1789		54,339.13

																								480,424.40										1,909,145,553.29				272,960,848.94













Exchange Rate

				Company name: Baosteel Special Steel Shaoguan Co.,Ltd.

				Month		Rate

				202206		6.6651

				202207		6.6863

				202208		6.7467

				202209		6.8821

				202210		7.0992

				202211		7.2081

				202212		7.1225

				202301		6.9475

				202302		6.7492

				202303		6.9400

				202304		6.8805

				202305		6.9054

				202306		7.0965

				202307		7.2157

				202308		7.1283

				202309		7.1788

				202310		7.1789

				Average Rate		6.9783






Regarding the steel grinding balls and the steel bars AD investigations, yesterday we received two letters (attached) from the Technical Secretary of the Commission about Goldpro’s and Baowu responses to the Commission’s questionnaires, specifically regarding the answers to Annex 2C. The Commission is requesting Goldpro and Baowu to demonstrate that the costs reported in Annex 2C by each company in its responses are based on records that are in accordance with the generally accepted accounting principles of the People's Republic of China.



Answer:

The following is the step how to report Annex 2C.

Please refer to Exhibit SQ1-1 Annex 2.C Calculation worksheet. All the formula are kept.

[image: ]





From Annex 2.C Calculation worksheet, we can see Annex 2.C source is “Monthly Production Cost -PUC”, “Monthly Production Cost -PUC” comes from original responses submitted Exhibit 13 Monthly Production Cost.
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Please refer to original responses submitted Exhibit 14 Cost reconciliation-Baowu, from that exhibit, we can see Baowu has reconciled “Monthly Production Cost -PUC” from audited reported to submitted PUC production cost, and all the formulas source and relevant screenshot has been included in Exhibit 14.

[image: ]

For Audit report, please refer to original responses submitted Exhibit 09 Audit report 2022 The audit report is issued by an external accounting firm, which has proven that the data of Baowu meets with the requirements of accounting principles of the People's Republic of China.

Therefore, by reconcile the production cost of the PUC with the audit report, it has been proven that the submitted “Monthly Production Cost -PUC” meets with the requirements of accounting principles of the People's Republic of China.

Form Exhibit SQ1-1 Annex 2.C Calculation worksheet, we can see “Monthly Production Cost -PUC” is the source to prepare Annex 2.C, so the data reported in Annex 2.C also meets with the requirements of accounting principles of the People's Republic of China.
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Less:Opening balance in 202206 9,090.83 50,608,525.71 \4 Pivot of TB 2-Pivot 4
Self made semi-finished products - debit 1,654,680.10 7,507,529,985.99 W=S+T+U-V Formula
[Production cost of the involved product 1,654,680.10 7,507,529,985.99 X=W Formula

Audit report

Aen An4 An
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2206-2310 Income statement

2206-2310TB Pivot of TB 1

Pivot of








Regarding the steel grinding balls and the steel bars AD investigations, yesterday we received two 



letters (attached) from the Technical Secretary of the Commission about Goldpro



¡¯



s and Baowu 



responses to the Commission



¡¯



s questionnaires, 



specifically regarding the answers to Annex 2C. 



The Commission is requesting Goldpro and Baowu to demonstrate that the costs reported in 



Annex 2C by each company in its responses are based on records that are in accordance with the 



generally accepted accounting principles of the People's Republic of China.



 



 



Answer:



 



The following is the step how to report 



Annex 2C
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Please refer to 



Exhibit SQ1
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Annex 2.C



 



Calculation worksheet
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Annex 2.C



 



Calculation worksheet, we can see Annex 2.C source is 



“Monthly 



Production Cost 



-



PUC”, “Monthly Production Cost 



-



PUC”



 



comes from original responses 



submitted 



Exhibit 13 Monthly Production Cost



.



 



 



 



 



 



Please refer to original responses submitted 



Exhibit 14 Cost reconciliation



-



B



aowu



, from that 



exhibit, we can see 



Baowu



 



has reconciled 



“Monthly Production Cost 



-



PUC”



 



from audited 



reported to submitted PUC 



production



 



cost, and all the formulas source and 



relevant



 



screenshot has been included in Exhibit 14.
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Saludos cordiales,
Ximena
Ximena Rojas Pacini

RojasPacini

+56 9 9998 8126
ximena@rojaspacini.com I www.rojaspacini.com LinkedIN


mailto:ximena@rojaspacini.com
http://www.rojaspacini.com/
https://www.linkedin.com/in/xsrp/
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Nota ST: Adjunta archivos estrictamente confidenciales documentando contabilidad.
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DAYE

Estados Financieros al 31 de diciembre de 2022

VERSION PUBLICA

El presente documento contiene informacion confidencial para DAYE, cuya divulgacion
le traeria un perjuicio, toda vez que incluye numerosos datos sensibles para la compania.
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DAYE

Estados Financieros al 31 de diciembre de 2023

VERSION PUBLICA

El presente documento contiene informacion confidencial para DAYE, cuya divulgacion
le traeria un perjuicio, toda vez que incluye numerosos datos sensibles para la compania.
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DAYE

“Screenshots of production cost of investigated products from DAYE's cost management

system”

VERSION PUBLICA

El presente documento contiene informacion confidencial para DAYE, cuya divulgacion
le traeria un perjuicio, toda vez que incluye precios, volumenes y otros datos sensibles.
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Nota ST: adjunta planilla excel con informacion estrictamente confidencial completamente censurada.
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REPUBLICA DE CHILE
COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR
LA EXISTENCIA DE DISTORSIONES EN EL PRECIC
DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

Ne 209 —22.07.2024
ANT.: Susolicitud del 11.07.2024

MAT.: Remite a respuesta del 27.06.2024.

Andrés Eterovic

Representante o
Daye Special Steel Co. Ltd.

Av. Apoquindo N°3885, Piso 18
Las Condes

Presente

En relacion con la solicitud del antecedente, informo a usted que el célculo de margen
de dumping particular para Daye Special Steel Co. Ltd no ha sufrido modificaciones durante
los Hechos Esenciales de la investigacion, por lo que la informacion remitida el dia 27 de
junio del presente afio sigue siendo valida para el andlisis correspondiente.

Saluda atentamente,

P

//;

FELIPE AGUILAR MIMICA
Secretario Técnico de la Comisién (S)

SECRETARIA TECNICA - BANCO CENTRAL DE CHILE, Merancé 115, piso 1, Santiage - CHILE., F: (56-2) 2670 2584, E: segtec@bcentral.cl
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Solicita Exclusion Barras de mas de 1,1%C.

H. COMISION NACIONAL ENCARGADA DE INVESTIGAR LA EXISTENCIA DE
DISTORSIONES DE PRECIOS DE LAS MERCADERIAS IMPORTADAS

Roberto Villaseca Vial, en representaciéon de Moly-Cop Chile S.A., a la H. Comision
Nacional Encargada de Investigar la Existencia de Distorsiones de Precios de las
Mercaderias Importadas (la “Comisién”), en expediente sobre investigacion de dumping
respecto de las importaciones de barras de acero destinadas a la fabricacién de bolas para
molienda (las “Barras”) originarias de la Republica Popular China, clasificadas bajo el
codigo arancelario 7228.3000 del Arancel Aduanero Nacional,;, a la H. Comisién

respetuosamente digo:

Que, a través de la respuesta de Moly-Cop al cuestionario para importadores, de fojas 258 y
siguientes, esta parte hizo presente a la H. Comision, las diferencias técnicas existentes entre
tres tipos de barras, solicitando la exclusién para aquellas que no son similares al Producto

Investigado, en los términos del articulo 2.6 del AAD.

Por este acto, venimos en solicitar nuevamente la exclusion de dichas Barras, que son

especificamente: (i) las Barras de cualquier didmetro con 1.1% o mas Carbono.

Las razones técnicas que sustentan la necesidad de dicha exclusion, y la diferencia existente
con el Producto Nacional, se encuentran en el Informe Técnico CONFIDENCIAL
acompafiado en el otrosi de esta presentacion, elaborado por don Mauricio Trucco, Gerente
de Productos de Moly-Cop.

Por lo tanto,

A LA H. COMISION RESPETUOSAMENTE PIDO: Excluir de la investigacién y de

cualquier medida arancelaria todas las Barras con 1,1% o mas de Carbono, por no ser

productos similares al investigado.

OTROSI: Se acompafia de forma estrictamente confidencial, Informe Técnico sobre la razén
por la cual CAP no puede producir las barras requeridas, elaborado y firmado por don
Mauricio Trucco. A modo de resumen publico de la informacién confidencial contenida en
dicho informe, podemos decir que él trata sobre caracteristicas técnicas que sustentan la
posiciéon de que determinadas barras que CAP no puede producir deben ser excluidas de la

investigacion.
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